Sicl siasponge

ABRASIVES Gabki $cierne z systemem znakowania kolorem i bez rozpuszczalnikow



Dlaczego warto wybrac gabki scierne?

Zalety gabki siasponge jako podioza

Zréwnowaiony rozw()j i nastawienie na o Dzieki kodowi kolorystycznemu nie ma mozliwosci

uzytkownika pomylenia produktu
e Bardzo elastyczna

Zgodnie z zasadami zréwnowazonego rozwoju przy produkcji materiatow o Nie wykrusza sie
Sciernych siasponge uzywa sie spoiw, ktére nie zawieraja rozpuszczal- * Zmywalna
nikow. sia Abrasives przyczynia sie tym samym do wyeliminowania ryzyka « Brak gryzacego zapachu bedacego efektem stosowania

szkod zdrowotnych i Srodowiskowych, redukgji nieprzyjemnych zapachéw
W miejscu pracy i ograniczenia powstawania szkodliwych dla zdrowia lub
wybuchowych oparéw. .

rozpuszczalnikow

Brak fatd i zataman

Rownomierny efekt szlifowania

Wszechstronna w uzyciu: do tworzyw sztucznych, materiatow
kompozytowych, farb, lakierow, starych powtok lakierniczych,
wypetniaczy, podktadéw i drewna

Najlepsze dopasowanie do powierzchni

Ze wzgledu na dobre dopasowanie do powierzchni ggbki scierne sg
doskonatym wyborem do trudno dostepnych i profilowanych powierzchni.

Nieréwne powierzchnie, np. profile, drazki okragte i elementy giete to idealny
obszar zastosowan gabek $ciernych siasponge. Zréznicowane ksztatty serii
klockéw siasponge ufatwiaja obrobke ksztattow i zaokraglen.

Twoje korzysci:

e Perfekcyjne dopasowanie do szlifowanego materiatu takze w miejscach
trudno dostepnych

¢ Najlepszy rezultat obrébki powierzchni dzieki optymalnemu rozktadowi
sity docisku przez gabke

® Bez ryzyka przeszlifowania powtoki lakierniczej wskutek zbyt duzej sity
docisku

Niski stopien zaklejania dzieki efektowi 3D

Kombinacja miekkiego podtoza i elastycznego potaczenia ziaren zmnie-

jsza stopien zaklejania gabek sciernych. Pyt szlifierski jest przez caty czas

usuwany z przestrzeni pomiedzy ziarnami. Dzieki zastosowaniu bardzie]

elastycznego spoiwa i zoptymalizowanej metody nasypu z ulepszonym

efektem osadzania ziarna 3D mozliwe byto dalsze ograniczenie zaklejania Ziarno szlifierskie

materiatu $ciernego. W zwigzku z tym mozna uzywac materiatu sciernego B R R AR AR ERITER 2K X X X 2

. B e

Twoje korzysci:
e Dtuzszy okres uzytkowania dzieki mniejszemu zaklejaniu
¢ Materiat $cierny do wielokrotnego uzytku




Przeglad produktow

Ksztatty Motoryzacja / Lotnictwo Wykanczanie wnetrz / Przemyst meblarski Strona
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7979 siasponge flat
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7990 siasponge
Klocek standardowy
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Kompetencje
przemystowe

sia Abrasives — Optymalne technologie szlifowania
Jestesmy Twoim specjalistg w dziedzinie materiatow Sciernych

Jasno zdefiniowane produkty i procesy, dobrane do uzywanych lakieréw to wymaog zapewniajacy prawidtowa obrébke
elementow karoserii. Naszym celem jest utatwianie pracy uzytkownikom i umozliwienie im szybszego osiagniecia
pozadanego rezultatu pracy.

Nowe materiaty tworzg nowe zapotrzebowanie. Dostarczamy rozwigzania skrojone na miare — tak aby prace zwigzane
ze szlifowaniem mozna byto wykonac w szybki i czysty, ale takze mozliwie komfortowy sposéb. Postrzegamy siebie jako
partnera malarzy, stolarzy, tynkarzy, konstruktoréw $cian w systemie suchej zabudowy oraz posadzkarzy. Dla nas
wyzwanie polega na zidentyfikowaniu materiatu, zrozumieniu jego wiasciwosci, a nastepnie doborze odpowiednich
materiatéw Sciernych.

Jestesmy Twoim specjalista w dziedzinie materiatéw Sciernych. Sprawdz nas!

Motoryzacja Wykanczanie wnetrz / Przemyst meblarski
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Nasze doswiadczenie obejmuje potrzeby zaktadéw Technologie szlifowania stosowane przy obrébce
blacharskich i lakierniczych oraz przemystu motory- powierzchni mebli oraz w branzy wykarnczania
zacyjnego. wnetrz.



Nasze
rozwigzania

Ulepszaj swoje procesy szlifowania
Zoptymalizuj wydajnosc i ekonomie pracy

Zaawansowana technologicznie obrobka powierzchni elementéw karoserii i drewna wymaga do$wiadczenia,
odpowiedniej technologii oraz doskonale skoordynowanego systemu i rodzajéw materiatow sciernych.

Pomozemy Ci:

e 0siggnac stalg jakos¢ obrobki powierzchni

o przyspieszy¢ procesy produkcyjne

o stosowac produkty scierne w optymalny sposéb

sia-abrasives.com

udoskonali¢ jakos¢ obrébki powierzchni
zredukowac do minimum czasy przestoju maszyn

Obserwuj nas...

Wiecej
informacji
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Gabki scierne

7979 siasponge flat — Szlifowanie na mokro i na sucho w miejscach trudno dostepnych

) F'__
Medium 120-180 Charakterystyka
Fine 240-320 Rodzaj ziarna: korund
Doktadnos¢: Medium; Fine; Superfine; Ultrafine; Microfine

Podtoze: gabka (struktura niepetna)
Rodzaj nasypu: mechaniczny

Spoiwo: elastyczne

Powtoka: jednostronna

Produkt 7979 wyjatkowo utatwia wykonanie takich prac, jak szlif finalny, szlifowanie wykoniczeniowe, matowanie oraz przygotowanie do polerowania.
Wysoka elastycznos¢ zapewnia przy tym optymalne dopasowanie do konturéw, zaokraglen i profili oraz najwyzszej jakosci, réwnomierny efekt szlifowania.

Zalety

e Stosowanie na mokro i na sucho

Materialy

Kody kolorystyczne utatwiaja identyfikacje produktu
Do miejsc trudno dostepnych oraz profili okragtych
Minimalne ryzyko przeszlifowania lakieru z powodu zbyt duzej sity docisku

Farby, wypetniacze, podkfady, tworzywa sztuczne, stare powtoki lakiernicze,

materiaty kompozytowe

Pady

7979 siasponge flat

Krazki

7979 siasponge flat

Wymiary

Pady Flat

115 x 140 mm
Grubos¢: 5 mm
Rodzaj: szlifowanie
na mokro / sucho

Wymiary

Krazki

<150 mm

15 otworéow
Grubos¢: 5 mm
Rodzaj: szlifowanie
na mokro / sucho

Doktadno$¢
Kolor

Medium
Fine
Superfine
Ultrafine
Microfine
Medium
Fine
Superfine
Ultrafine

Microfine

Doktadno$¢
Kolor

Medium
Fine
Superfine
Ultrafine

Microfine

Zastosowania

e Szlif finalny drewna i tworzyw sztucznych
e Szlif finalny standardowych starych i nowych powtok lakierniczych,

wypetniaczy i farb
e Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy w miejscach trudno dostepnych
e Matowanie powtok lakierniczych

e Szlifowanie duzych powierzchni wypetniaczy

e Szlifowanie pierwszej warstwy lakieru

Nr katalogowy

0070.1603.01
0070.1602.01
0070.1605.01
0070.1606.01
0070.1604.01
0070.1603.02
0070.1602.02
0070.1605.02
0070.1606.02
0070.1604.02

Nr katalogowy

0070.1598.01
0070.1597.01
0070.1600.01
0070.1601.01
0070.1599.01

Numer katalogowy

F 03E OOR C5Y
F 03E OOR C5X
F 03E OOR C60
F O3E OOR Cb1
F 03E 00R C5Z
F 03E OOR C63
F 03E O0R C62
F 03E OOR C65
F 03E OOR C66
F 03E OOR Co4

Numer katalogowy

F 03E OOR C5T
F 03E OOR C55
F 03E OOR C5V
F 03E OOR C5W
F03E OOR C5U

Kod EAN

5056224701174
5056224701167
5056224701198
5056224701204
5056224701181
5056224701273
5056224701266
5056224701297
5056224701303
5056224701280

Kod EAN

5056224701082
5056224701075
5056224701105
5056224701068
5056224701099

Jednostka

wysytkowa, ilos¢

160
160
160
160
160

Jednostka

Stosowanie

ZUE

Jednostka opako-
waniowa, ilos¢

20
20
20
20
20
250
250
250
250
250

Jednostka opako-

wysytkowa, ilos¢  waniowa, ilos¢

240
240
240
240
240

20
20
20
20
20



7983 siasponge flex — Idealnie dopasowuje sie do powierzchni materiatu

—

Medium 120-180

Fine 240-320

Microfine 1200-1500

Gabki scierne

Medium; Fine; Superfine; Ultrafine; Microfine

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund
Doktadnos¢:

Podtoze: gabka PU (miekka)
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: elastyczne
Powtoka: dwustronna

Do zaokraglen, form i konturow — 7983 siasponge flex umozliwia uzyskanie rownomierego i perfekcyjnego efektu szlifowania. Bardzo miekka gabka,
z ktérej wykonany jest produkt siasponge flex zapewnia najlepsze dopasowanie do powierzchni.

Zalety

® Stosowanie na mokro i na sucho

® Kody kolorystyczne utatwiajg identyfikacje produktu

© Do miejsc trudno dostepnych oraz profili okragtych

e Minimalne ryzyko przeszlifowania lakieru z powodu zbyt duzej sity docisku

Materialy

Farby, wypetniacze, podkfady, tworzywa sztuczne, stare powtfoki lakiernicze,
materiaty kompozytowe

Pady
7983 siasponge flex Wymiary Egllgradnoéc’
Pady Flex Medium
98 x 120 mm .
‘ Gruboé¢: 13 mm Fine
Rodzaj: szlifowanie Superfine -
na mokro / sucho upert
w I >’ Ultrafine -
* "\:n-""_‘-... 'f
- ‘i Microfine
Medium
b = Fine
.‘ i Superfine -
[ Ultrafine -
Microfine
- Medium
g~ i
: ine
¥ if
| i Superfine -
l Ultrafine -
iy = Microfine
Krazki
7983 siasponge flex Wymiary Egllgfd”‘)éé
Krazki Medium
& 150 mm i
bez otworow Fine
Grubos¢: 13 mm )
Superfine
Ultrafine -
Krazki Medium
< 150 mm )
15 otworéw Fine
Grubos¢: 13 mm Superfine -
Ultrafine -

Zastosowania

e Szlif finalny drewna i tworzyw sztucznych

e Szlif finalny standardowych starych i nowych powtok lakierniczych,
wypetiaczy i farb

e Szlifowanie wykoriczeniowe wypetniaczy w miejscach trudno
dostepnych

e Matowanie powtok lakierniczych

e Szlifowanie pierwszej warstwy lakieru

Nr katalogowy

0070.1244.01
0070.1247.01
0070.1232.01
0070.1243.01
0070.0473.07
0070.1244.06
0070.1247.06
0070.1232.06
0070.1243.06
0070.0473.06
0070.1244.02
0070.1247.02
0070.1232.02
0070.1243.02

0070.1564.02

Nr katalogowy

0070.1250.01
0070.1251.01
0070.1403.01
0070.1249.01
0070.1235.01
0070.1234.01
0070.1402.01

0070.1252.01

Numer katalogowy

F O3E OOR 8G8
F O3E OOR 8GF
F 03E OOR 8ES
F O3E OOR 8G6
F O3E OOR E2P
F 03E OOR A9A
F 03E OOR A99
F 03E OOR A9B
F 03E 00R A9C
F 03E O0R 4J0
F O3E OOR 8JY
F 03E OOR 8JZ
F 03E OOR 8HM
F 03E OOR 8JX
F 03E OOR E2S

Numer katalogowy

F 03E OOR 8GL
F 03E OOR 8GM
FO3E OOR 91E
F 03E OOR 8GJ
F O3E OOR 8F3
F 03E OOR 8F1
FO3E00R 91C
F 03E OOR 8GN

Kod EAN

5060126291169
5060126291183
506-0126291022
5060126291145
5056224702270
5060126299547
5060126299530
5060126299554
5060126299561

5056224700252
5060126290919
5060126290926
5060126290865
5060126290902
5056224702294

Kod EAN

5060126291220
5060126291244
5060126291831
5060126291206
5060126291084
5060126291060
5060126291817
5060126291268

Stosowanie

Jednostka
wysytkowa, ilos¢

240
240
240
240
240

Jednostka

Ei

Jednostka opako-
waniowa, ilos¢

10

250
250
250
250
250

Jednostka opako-

wysytkowa, ilos¢  waniowa, ilos¢

80

80
80
80
80
80
80



Gabki scierne

7990 siasponge, klocek twardy — Gabka do szybkich zastosowan

Charakterystyka

Rodzaj ziarna: korund
Doktadnosé¢: Coarse

Podtoze: gabka PU (twarda)
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: elastyczne
Powtoka: Czterostronna

Klocek twardy 7990 siasponge umozliwia szybka i fatwa obrobke powierzchni. Poreczny klocek szlifierski jest gotowy do uzycia w kazdej chwili i pozwala
uzyskac¢ doskonaly rezultat szlifowania drewna, tworzyw sztucznych, powtok malarskich i lakierniczych, a ze wzgledu na wysoka stabilnos¢ krawedzi —
takze materiatow kompozytowych.

Zalety Zastosowania
® Kody kolorystyczne utatwiajg identyfikacje produktu
o Niewielki stopien zaklejania
® Stosowanie na mokro i na sucho garazowych
LT , , Y
e (zterostronna powtoka jest idealna do zastosowan w przypadku ksztattow o Szlif wstepny starych powlok lazury, farb i przebarwieri na elewacjach
i powierzchni i frontach

o Szlif wstepny wystajacych wtdkien drewna na elewacjach i frontach

o Szlif wstepny elewacji
o Szlif wstepny starych powtok lazury na drzwiach, boazeriach i bramach

Materialy . _ , , , o Szlifowanie wykoficzeniowe powierzchni drewnianych na drzwiach
Stare powloki lakiernicze, stare powtoki malarskie, wypetniacze, folia melaminowa, wejéciowych
lakiery NC, lakiery PUR, szpachla, lakiery UP, lakiery UV, lakiery wodne, tworzywa Stosowanie

sztuczne, materiaty mineralne, twarde drewno, miekkie drewno, gips

Klocek standardowy

i‘

f

7990 siasponge, klocek twardy Wymiary E;)llgradnoéc’ Nr katalogowy Numer katalogowy ~ Kod EAN ﬁ;;?;;t\?a, ilog¢ is:r?i(c);tv? i?(?é?fko-
= Klocek standardowy Coarse - 0070.1256.01  FO3EOOR8GZ 5060126291343 280 10
% 69 x 98 mm
Wysokosé: 26 mm Coarse - 0070.1256.02  FO3E 00R 8K3 5060126290964 120
I Rodzaj: szlifowanie Coarse - 0070.1256.03 FO3EOORSLU 5060126291497 250
i na mokro / sucho
¥



Gabki scierne

7991 siasponge — Miekki klocek z gabki zapewniajacy perfekcyjne wykonczenie

Medium 180 Charakterystyka
P Rodzaj ziarna: korund
Fine 240 Doktadnos¢: Medium; Fine; Superfine; Ultrafine
Podtoze: gabka PU (miekka)
Rodzaj nasypu: mechaniczny
Spoiwo: elastyczne
Powtoka: czterostronna

Klocek 7991 siasponge to bardzo dobrze dopasowany do powierzchni, uniwersalny produkt do obrobki wszystkich materiatow. Dzieki zredukowanej
twardosci klocek optymalnie dopasowuije sie do ksztattow, krawedzi i profili oraz zapewnia réwnomierny rozktad sity docisku bez obnizania wytrzy-

matosci krawedzi.

Zalety

e Kody kolorystyczne utatwiajg identyfikacje produktu

¢ Niewielki stopien zaklejania

® Stosowanie na mokro i na sucho

e (zterostronna powfoka jest idealna do zastosowan w przypadku ksztattow
i powierzchni

Materiaty

Stare powtoki lakiernicze, stare powtoki malarskie, wypetniacze, folia melaminowa,
lakiery NC, lakiery PUR, szpachla, lakiery UP, lakiery UV, lakiery wodne, tworzywa
sztuczne, materiaty mineralne, twarde drewno, miekkie drewno, gips

Klocek Combination

7991 siasponge, klocek Wymiary [K)glljfdméé
g Klocek Combination Medium
¥ Block .
' : 69 x 98 mm Fine
Wysokos¢: 26 mm )
D I F Rodzaj: szlifowanie Superfine -
” na mokro / sucho Medium
F‘" - Fine
¥ i Medium
|
| Fine
Superfine -
Klocek standardowy
7991 siasponge, klocek Wymiary Egll;lradnoéc’
. Klocek standardowy Medium
;‘; 69 x 98 mm ]
Wysoko$¢: 26 mm Fine
Rodzaj: szlifowanie na Superf -
y mokro / sucho upertine
[: . Ultrafine -
Medium
£ Fine
¥ .
ir‘ Superfine -
' Ultrafine -
Medium
Fine
Superfine -
Ultrafine -

Zastosowania
e Szlif finalny drewna, metalu lub tworzyw sztucznych przed natozeniem

farby

e Szlifowanie wykoriczeniowe wypetiaczy

e Szlifowanie przygotowawcze powtok lakierniczych na powierzchniach,
ksztattach i lekkich zaokragleniach

e Szlif finalny ksztattow i lekkich zaokraglen

Nr katalogowy

0070.3058
0070.3053
0070.3061
0070.3059
0070.3054
0070.3060
0070.3055

0070.3062

Nr katalogowy

0070.1254.01
0070.1228.01
0070.1253.01
0070.1260.01
0070.1254.02
0070.1228.02
0070.1253.02
0070.1260.02
0070.1254.03
0070.1228.03
0070.1253.03
0070.1260.03

Numer katalogowy

F 03E 030 5U4
F 03E 030 5AB
F03E 030 5U7
F03E 030 5U5
F 03E 030 5AD
F03E 030 5U6
F 03E 030 5B2
F03E 030 5U8

Numer katalogowy

F 03E OOR 8GS
F 03E OOR 8EM
F O3E OOR 8GP
FO3E OOR 861
F O3E OOR 8K1
F 03E OOR 8HK
F O3E OOR 8KO
F 03E OOR 8K4
F 03E OOR 8LS
F 03E 00R 8LK
F 03E OOR 8LR
F O3E OOR 8LW

Kod EAN

5056224703550
5056224703628
5056224703598
5056224703574
5056224703642
5056224703581
5056224703659
5056224703611

Kod EAN

5060126291305
5060126290988
5060126291282
5060126291367
5060126290940
5060126290841
5060126290933
5060126290971
5060126291473
5060126291411
5060126291466
5060126291503

Jednostka

Stosowanie

Jednostka opako-

wysytkowa, ilos¢  waniowa, ilos¢

280
280
280

Jednostka

10

10

10
120
120
250
250
250

Jednostka opako-

wysytkowa, ilos¢  waniowa, ilos¢

280
280
280
280

250
250
250



Motoryzacja
Zalecenia
dotyczace
szlifowania

Szlifowanie reczne
@ Fine (240-320)

PAQAGAGAQAGIIITE siasponge flex
Yoy Yool 7979 siasponge flat

/ , P
e Doszlifowanie miejsc trudno dostepnych, krawedzi
i zaokraglen

Wykona¢ szlifowanie wykonczeniowe wypelniacza

Szlifowanie reczne
@ M Superfine (500-600)

YooY 7983 siasponge flex
Yo Yoy sl 7979 siasponge flat

e Szlifowanie wykorczeniowe miejsc trudno
dostepnych, krawedzi i zaokraglen
e Stosowanie na mokro i na sucho

Matowanie lakieru bezbarwnego

Szlifowanie reczne
@ M Ultrafine (800~1000)
Microfine (1200-1500)

VKTV 7983 siasponge flex
Yoo YooY 7979 siasponge flat

e Matowanie miejsc trudno dostepnych, krawedzi
i zaokraglen

e Stosowanie na mokro i na sucho

e Wersja Microfine jest najbardziej odpowiednia do
odcieni wrazliwych i krytycznych
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e Doszlifowanie miejsc trudno dostepnych

Szlifowanie ksztaltow i rowkéw

-

o Szlif finalny ksztattow i lekkich zaokraglen

Szlifowanie powierzchni gietych
. )y

o Szlif finalny i szlifowanie wykoficzeniowe

| .
SE)
| B

Szlifowanie przygotowawcze ksztattow i rowkow

<&

Wykonczenie
wnetrz
Zalecenia
dotyczace
szlifowania

Szlifowanie reczne
Medium (180)
Fine (240)

T T T Ve 7991 siasponge, klocek Combination Block
Yoy ey e 7991 siasponge, klocek standardowy

<&

Szlifowanie reczne
Medium (180)
Fine (240)

FYCRN Ve 7991 siasponge, klocek Combination Block

<&

Szlifowanie reczne
Medium (120-180)
Fine (240-320)

PAQAGAG A AGIILYE siasponge flex

g

Szlifowanie maszynowe
Medium (120-180)
Fine (240-320)

YO Yo Yok 7983 siasponge flex
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