7950 siapower-foam

Eficiente para um acabamento
perfeito no lixamento a seco




sia Abrasives - 7950 siapower-foam

7950 siapower-foam

Solucdo eficiente para polimento fino e preparacao para polimento no lixamento a seco. O sistema
com furos mdltiplos e revestimento antiaderente asseguram um lixamento sem pod. Sobre o preen-
chimento e o verniz, o siapower apresenta um acabamento impressionante, gracas a base de mate-
rial de espuma superflexivel e compensadora da pressao.

Primer filler

Acabamento em primer

e Refinar toda a superficie do enchimento do primer com
grao 600.

e Para tons de cor criticos, como prata

XYY 600

Arranhoes
Polimento para pinturas especiais

XYY 800/ 1000

Preparar o polimento para superficies de alto brilho

XYY 1200 - 2000




Vantagens

Acabamento Perfeito

Alta taxa de remocdo com
um acabamento perfeito

Lixamento a seco

Lixamento a seco convin-
cente com resultado
imediatamente visivel

Esponja
super flexivel

Superficies perfeitas gracas a
espuma distribuidora de pressao

Comparativo

Revestimento para
nao empastar

O revestimento antiader-
ente aumenta a durabili-
dade e reduz o esforco de
limpeza

Padrao Multi-furos

Aspiracao de toda a
superficie e ambiente
de trabalho com baixo
teor de poeira gracas
a perfuragao multipla

B .« \ 7 g

Camada anti-empastante: ' ‘
e Menos poeira na aplicacao “ue
Facil de limpar, pequeno esforco

Otimo controle de p6 para empastamento minimo

Benéfico para a saude, seguranca e ambiente limpo

7950 siapower-foam VSs. Principal Concorrente
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F150mm/ 26"
Discos I Discos
@77 mm/ Q3" d125mm/ 35"
Pads
115 x 140 mm
412" x51/2"
Perfil do produto Material
Tipo de grao Oxido de aluminio Verniz, Verniz Velho, Primer, Filler
Granulometria 600, 800, 1000, 1200, 1500, 2000
Costado Espuma 5 mm Aplicacao Industrial verticals
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