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sia Abrasives

sia Abrasives — Twoj specjalista w branzy materiatow
$ciernych

Profesjonalne technologie szlifowania dla przemystu i rzemiosta to nasza pasja.

Nasze jasno zdefiniowane procesy szlifowania do wszystkich materiatéw i zastosowan oznaczaja, ze zawsze
jeste$my w stanie znalez¢ wiasciwe rozwigzanie, ktore umozliwia uzyskanie idealnej powierzchni.

Bedac jednym z najwiekszych na $wiecie producentow wysokiej jakosci materiatéw $ciernych, opracowujemy
i wytwarzamy materialy $cierne o najrézniejszych ksztattach, wymiarach i specyfikacjach.

Nasza oferta to Twoj klucz do idealnej powierzchni




Rozwigzania dla

profesjonalistow
Wydajne i ekonomiczne

e Technologie szlifowania sia Abrasives
znajduja zastosowanie w wielu branzach
przemystowych.

e Kompleksowe analizy procesu szlifowania

skutkuja szybkimi i ekonomicznymi zasto-

sowaniami.
e Najwyzszym celem jest wydajnos¢
procesu pracy.

Najwyzsza jakos¢
Lider w dziedzinie innowacyjnych
technologii

e Najnowsze metody oraz technologie
produkdji s gwarancja najwyzsze
jakosci.

e Monitoring procesow z wykorzystaniem
ultradzwiekow zapewnia niezmiennie
wysoki poziom jakosci.

e Ustandaryzowane metody prowadzenia
testow gwarantuja najwyzsze bezpie-
czenstwo produktow.

Wiecej
informacji

Kompetentny partner

Zaawansowane technologie i duze
doswiadczenie

e Profesjonalisci Profesjonalistom —
optymalne doradztwo, ktére pomoze Ci
osiggna¢ doskonaty rezultat szlifowania.

e Nasi wyspecjalizowani doradcy dysponu-
ja duzym doswiadczeniem technicznym
i znajda technologie szlifowania, jakie]
potrzebujesz.

e Obecni lokalnie — blisko naszych
klientéw. Obecni globalnie — w ponad
80 krajach na $wiecie.

Idealne wykonczenie

powierzchni
Wykoniczenie powierzchni w wykonaniu

sia Abrasives

e |dealne wykonczenie powierzchni
oferuje ochrone, podnosi walory
wzornicze i estetyczne lub poprawia
funkcjonalnosc.

e \Wspieramy naszych klientow
w wydobyciu walorow kazde;
powierzchni.

e Twoje potrzeby s3 naszym celem.

Doswiadczony
specjalista

Wysokie kwalifikacje i sprawdzone
rozwigzania

e Materiaty $cierne sa najwazniejszym
obszarem naszej dziatalnosci.

e Oferujemy petny asortyment produk-
tow do wszystkich zastosowan.

e JesteSmy producentem z ponad
140-letnim doswiadczeniem!



J Jako wiodacy w Swiecie produce t

Kompetencje r,nych dysponujacy ponad 140- letnim doéwiadczeniem
_cyjnym dziatem badawczo-rozwojowym, znamy
przemYSIOWe tapy procesow produkcyjnych naszych ‘khe’n’ ow ,;?
vied i

sia Abrasives — Optymalne technologie szlifowania
Jestesmy Twoim specjalistg w dziedzinie materiatow Sciernych

0d szlifowania zgrubnego do wykonczenia z lub bez nadawania struktury. Rozwiazania systemowe sia Abrasives przekonujg
fascynujacymi rezultatami pracy. Idealnie dobrane do obrébki kompleksowych komponentéw procesy szlifowania stali,
stali szlachetnej, aluminium oraz innych metali budza zaufanie profesjonalistéw z branzy.

Jestesmy Twoim specjalista w dziedzinie materiatow Sciernych. Sprawdz nas!

Szlifowanie reczne i przy uzyciu narzedzi przenosnych Stacjonarne szlifowanie tasma

Do obrdbki powierzchni przy uzyciu szlifierki katowe;j, Technologie szlifowania metalu taSmami, na kole
szlifierki prostej, pilnikarki, szlifierki oscylacyjnej lub do stykowym, za pomocg tasm dtugich lub na szlifierkach
szlifowania recznego. szerokotasmowych.

Wiecej
informacji




Nasze
rozwigzania

Ulepszaj swoje procesy szlifowania
Zoptymalizuj wydajnosc i ekonomie pracy

Zaawansowana technologicznie obrébka powierzchni elementéw z metalu wymaga doswiadczenia, odpowiedniej
technologii oraz doskonale skoordynowanego systemu i rodzajow materiatow sciernych.

Pomozemy Ci:

* 0siagnac stafa jakoéc obrébki powierzchni e udoskonali¢ jakos¢ obrabki powierzchni
e przyspieszy¢ procesy produkcyjne e zredukowac¢ do minimum czasy przestoju maszyn

e stosowac materiaty scierne w optymalny sposéb

Obserwuj nas...
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Technologia

X-LOCK

System wymiany

D{LOCK Tylko jeden klik — Szybko i fatwo

Nowy system wymiany umozliwia wymiane akcesoriow w szlifierkach katowych za pomoca jednego klikniecia.
Zlacze X-LOCK umozliwia tatwy i wygodny montaz. Od przygotowania do wykoriczenia powierzchni — szybkie
i proste rozwigzanie do wszystkich zastosowan.

Jak to dziata?

Zaktadanie DZLLOCK  Tylko jeden kiik - Szybko i fatwo

Szybko i bezpiecznie

o Nowy system wymiany umozliwia wymiane akcesoriéw
w szlifierkach katowych za pomoca jednego klikniecia

e tatwa wymiana akcesoriow w szlifierkach katowych nie
wymaga stosowania dodatkowych narzedzi. W 100%
beznarzedziowa wymiana!

o Charakterystyczne kliknigcie podczas montazu akcesoriow
daje pewnosc, ze akcesoria sg prawidtowo zamontowane
w szlifierce, dzieki czemu uzytkownik moze bezpiecznie
rozpoczac prace

Kompatybilne i dopasowane
o Kazdy krazek X-LOCK moze by¢ stosowany takze
w konwencjonalnych szlifierkach katowych na wrzecionie

1. Umiescié krazek posrodku : 1. Prytraymat krgiek & 115 mm 4
2. Nacisna¢ az do wyrani .

S Hikicoars 2 Pocignac dignie gism [/
3. Gotowe! 3. Wymienic krazek M14/ & 22,23 mm |V

Asortyment produktow X-LOCK

Sciernice listkowe

Tarcze tnace Tarcze Scierne Krazki fibrowe Krazki SCM Wiékniny scierne
talerzowe
. *
-. i
8913 siacut 8933 siagrind 2824 siaflap 4560 siabite 6270 siamet SCM LS 6300 siastrip
Szybkie ciecie Diuga zywotnos¢ Najwyzsza wydajnosc Wysoka wydajnos¢ Sciera Najlepsza wydajnos¢ Czyszczenie

4581 + 4582 siaramic 6924 siamet SCM
Najszybsze zbieranie Maksymalna agresywnos¢
nadmiaru skrawania

Ciecie V

Gratowanie

v

Przygotowanie
powierzchni do s

Szlifowanie spawow

Wyréwnywanie
powierzchni

ANAN
AANANAN
NANANAN

Czyszczenie

Usuwanie rdzy i powlok
malarskich

ANANAN
ANAN




6240 siamet
ultraflex
Tasmy szlifierskie
SCM

6924 siamet hd
Krazki scierne SCM

Wyjatkowo elastyczna tasma szlifierska
SCM o wysokiej wytrzymatosci krawedazi

Tasma szlifierska 6240 siamet SCM ultraflex jest bardzo elastyczna i zostata stworzona
z myslg o zastosowaniach, w ktérych najbardziej licza sie wytrzymatos¢ krawedzi

i elastycznos¢. Tasma szlifierska przekonuje doskonata wydajnoscia i spetnia najwyzsze
wymagania.

¢ Wykoniczenie w celu przygotowania do naktadania powtok i galwanizowania
* Gratowanie
e Usuwanie przebarwien powierzchni Zastosowanie

e \Wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci T~
¢ Nadawanie struktury i szlifowanie koncowe % % ﬂ %
e Szlifowanie powierzchni

Wysoce wydajne krazki do uszlachetniania
powierzchni stali

Wysoce wydajne krazki serii 6924 siamet hd wyr6zniaja sie wyjatkowo wysoka wydajno-
$cig scierna przy szlifowaniu twardych materiatéw i przekonuja bardzo dtuga zywotnoscia.
Kolejna zaleta krazkow jest stata, wysoka jakos¢ wykoniczenia.

e Ogromna oszczednos$¢ czasu dzieki duzej agresywnosci i najwyzszej wydajnosci sciermej

e Najwyzsza wydajnos¢ szlifowania twardych powierzchni

e Trwatos¢ i wytrzymatos¢ krawedzi

e \Wyraznie nizsza tendencja do zabrudzenia powierzchni w poréwnaniu z innymi produktami,  Zastosowanie

szczegolnie na krawedziach krazka oraz podczas pracy pod matym katem p % >




Technologia

siaramic
Krazki fibrowe

Krazki fibrowe siaramic — Ceramiczny krazek
fibrowy zapewniajacy najwyzsza wydajnos¢ pracy

Konwencjonalne ziarno ceramiczne

Ziarno konwencjonalne ma nieregularne ksztafty i wytwarza nieregularng
ryse na obrabianym materiale, a dodatkowo powoduje niepozadana emisje
ciepfa, co moze mie¢ znaczenie przy obrébce stali wysokostopowych.

v Najszybsze
/‘/ " zbieranie Najdtuzsza
l A nadmiaru zZywotnos¢

Optymalny trojkatny ksztatt ziarna
siaramic umozliwia agresywna
obrébke metalu i zapewnia szybkie
zbieranie nadmiaru

Nawet podczas najtrudniejszych zastoso-
wan specjalnie uksztattowane ziarno cera-
miczne zapewnia maksymalng trwatos¢

V Rownomierny
RN i

Specjalna struktura ziarna
siaramic gwarantuje efekt
samoostrzenia, o zapewnia
réwnomierne szlifowanie

Substancja
chlodzaca

Dzieki substancji chtodzacej krazki
4582 (#36+ do #120+) s3 odpowied-
nie do obrdbki stali nierdzewnej

4581 siaramic 4582 siaramic, z substancja chlodzaca
Rodzaj ziarna:  formowane ziarno ceramiczne Rodzaj ziarna: formowane ziarno ceramiczne

Zakres granulacji: 36+, 60+, 80+ Zakres granulacji: 36+, 60+, 80+, 120+

Srednica: 100, 115, 125, 180 mm Srednica: 100, 115, 125, 180 mm

Stal nierdzewna,
Stal oy




Technologia

siaramic
Tasmy szlifierskie

' -'H gy

Tasmy szlifierskie siaramic — Ceramiczna tasma
szlifierska o najdiuzszej zywotnosci

75/[5"8/(,020 Technologia ceramicznego ziarna szlifierskiego siaramic
Optymalny, tréjkatny ksztatt ziarna siaramic umozliwia czyste skrawanie
i bardzo szybkie tempo obrébki oraz zapewnia nizsza temperature szlifo-

wania, co pozwala wydtuzy¢ zywotnos¢ tasmy.

v Najszybsze
/‘/" zbieranie

l

Optymalny, trojkatny ksztatt
Ziarna siaramic umozliwia czyste
skrawanie wszystkich metali

i zapewnia szybsze tempo obrabki
w poréwnaniu do tasm z kruszonym
Ziarnem.

Najdtuzsza @

nadmiaru zZywotnosc
Zoptymalizowany skfad
produktu 2582 siaramic zapew-
nia znacznie diuzsza zywotno$é
w poréwnaniu do konwencjo-
nalnych tasm szlifierskich
z kruszonym ziarnem.

Optymalny wybor
do stali nierdzewnej

Dodatkowa substancja chtodzaca
redukuje emisje ciepta i nagrzewanie
materiatu podczas obrébki. Zakres
granulacji od #36+ do #120+ umozli-
wia takze dokfadniejsze szlifowanie.

V Rownomierny
BN ..

Specjalna mikrostruktura ziarna ceramicznego
gwarantuje efekt samoostrzenia, co zapewnia
réwnomierne szlifowanie.

. . fa allgy

Stabilne podioze J S mmEar
poliestrowe ? ﬁ

Wytrzymate podtoze poliestrowe stanowi

Rodzaj ziarna: formowane ziarno ceramiczne . dObra baze dla Z|arna’c’erar.mcznego
Zakres granulagji: 36+, 60+, 80+, 120+ i wspomaga wysoka wydajnos¢ szlifowania.

2582 siaramic - tasmy szlifierskie

Podtoze: poliester Y przy granulacji 36+, 60+, 80+
poliester X przy granulacji 120+




Technologie
szlifowania




Rozwigzania systemowe

Przygotowanie stali konstrukcyjnej do Iakierowanviav
2K 7 efektem matowo-satynowym, na stali nierdzewnej

Zastosowanie w praktyce

Usuwanie rdzy

Technologia sprawdzona
w przemysle

Producent cystern

Wykonawcy konstrukji-stalowych,
. stal konstrukeyjna i nierdzewna

Akcesoria

Akcesoria systemowe

strona 14/15? o
strona 16/17

strona 18/19 . |
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Rozwigzanie
systemowe

Przygotowanie
do proszkowania

Etap 1+2
Stal konstrukcyjna

Standardowy
krazek fibrowy

Do codziennych
zastosowan

Ceramiczny

krazek fibrowy

z formowanym ziarnem

ceramicznym

Gdy priorytetem
jest czas!!

Standardowa

$ciernica listkowa

talerzowa

an®

Do codziennych
zastosowan

- __ , .

4560 siabite
Ceramiczny krazek fibrowy
Granulacja: # 36

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 11000 min~"*

Tarcza mocujaca Turbo Il do
krazkow fibrowych

4581 siaramic

Ceramiczny krazek fibrowy
Granulacja: # 36+

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 11000 min~"*

Tarcza mocujaca Turbo Il do
krazkéw fibrowych

Szlifowanie spawow

2824 siaflap

Sciernica listkowa talerzowa
z korundem cyrkonowym
Granulacja: # 40

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 11000 min~"*

_ >

p B Wyrown

pA Wyréwnywanie powierzchni

6270 siamet SCM LS

Krazek SCM
Granulacja: coarse

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 min~'*

Tarcza mocujaca SCM

ywanie powierzchni

Q

6924 siamet hd

Krazek SCM
Granulacja: extra coarse

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 min~'*

Tarcza mocujaca SCM

s

6924 siamet hd

Krazek SCM
Granulacja: coarse

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 min~'*

Tarcza mocujaca SCM

* Zalecenia dotyczace predkosci obrotowe] dotycza krazkdw o $rednicy 115 mm i 125 mm.

Dla innych $rednic obowiazuja inne zalecenia.




Przygotowanie
do lakierowania
na mokro
Dodatkowy etap 3

Szlifowanie koncowe**

1815 siatop

Krazek siafast
Granulacja: # 80

Szlifierka oscylacyjna
Zalecana maksymalna predkos¢
obrotowa

Tarcza mocujaca siafast

Maksymalne tempo ,* g

| o™=

2546 siabite

Krazek siafast
Granulacja: # 80

Szlifierka oscylacyjna
Zalecana maksymalna predkos¢
obrotowa

Tarcza mocujaca siafast

1815 siatop

Krazek siafast
Granulacja: # 80

Szlifierka oscylacyjna
Zalecana maksymalna predkos¢
obrotowa

Tarcza mocujaca siafast

** Dodatkowa 3. faza powlekania na mokro/ 15
proszek 30 um



Rozwigzanie

systemowe

2K z efektem
matowo-
satynowym
Stal nierdzewna

Standardowy
krazek fibrowy
Do codziennych
zastosowan

Ceramiczny
krazek fibrowy
z formowanym ziarnem
ceramicznym

Gdy priorytetem jest czas!

©

Szlifowanie spawow

4570 siabite X

Ceramiczny krazek fibrowy
Granulacja: # 80

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 min~'*

Standardowa tarcza mocujaca
do krazkow fibrowych

4582 siaramic

Ceramiczny krazek fibrowy
Granulacja: # 80+

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 min~'*

Standardowa tarcza mocujaca
do krazkow fibrowych

&

-

6270 siamet SCM LS

Krazek
Granulacja: medium

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7500 min='*

Tarcza mocujaca SCM

6924 siamet hd

Krazek
Granulacja: medium

Szlifierka katowa
Zalecana predkos¢ 7 500 min~'*

Tarcza mocujaca SCM

* Zalecenia dotyczace predkosci obrotowej dotycza krazkéw o $rednicy 115 mm i 125 mm. Dla innych $rednic obowiazujg inne
zalecenia.



6130 siamop
kombi

Sciernica
Granulacja: fine A/180

Satyniarka
Zalecana maksymalna
predkos¢ obrotowa*

Szlifowanie wykonczeniowe

6130 siamop
kombi

Sciernica
Granulacja: fine A/180

Satyniarka
Zalecana maksymalna
predkos¢ obrotowa*

6120 siafleece

Wioknina $cierna w paskach
Granulacja: medium S

6120 siafleece

Wioknina Scierna w paskach
Granulacja: extra cut S

Maksymalne
tempo

[




/astosowanie
w praktyce
Usuwanie
rdzy

Krazek SCM
115 mm
# extra coarse

Krazkéw SCM mozna
uzywac do usuwania
rdzy.

Krazek fibrowy
115 mm, # 36

Krazki fibrowe sa
czesto uzywane do
usuwania rdzy.

6300 siastrip
115 mm
# extra coarse

Krazek z podtozem
wzmocnionym

tworzywem sztucznym.



e G

e

Krazek siastrip — do
szybkiego, skutecznego

czyszczenia

Warunki testu:

Materiat: blacha stalowa
Powierzchnia: 250 x 300 mm
Zastosowanie: szlifierka katowa, 1500 W

Predkos$¢ obrotowa: 11000 min™'

Srednie
Rezultat: krazki bardzo szybko sie zaklejaja
Zuzycie: 6 krazkow tempo

/4
[

Rezultat: krazki bardzo szybko ulegaja
zeszkleniu
Zuzycie: 5 krazkow

* X X X X

Szybsze

i skuteczniejsze czyszczenie*

Rezultat: nie dochodzi do zeszklenia ani
zaklejania krazkdéw
Zuzycie: 1 krazek

* W poréwnaniu do ww. alternatywnych produktow
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Technologia spraw-
dzona w przemysle

Producent
cystern
Stal nierdzewna

n Szlifowanie spawow E ;’:‘;‘I')":v';i:n?:prys“w B Doszlifowanie

2511 siabite 2824 siaflap 6270 siamet SCM LS

Ta$ma ceramiczna Scierica listkowa Krazek SCM

75 2000 mm ﬁaz'esff;’r"n"a 115 mm

Granulacja: # 50 Granulacja: medium
IR - Granulacja: # 80 J

Technologia spraw-
dzona w przemysle

Producent
zbiornikow
Stal nierdzewna

n Szlifowanie spawow E Wyréwnywanie powierzchni B Doszlifowanie

4570 siabite X 6270 siamet SCM LS 2511 siabite

Krazek fibrowy Krazek SCM Tuleje $cierne
115 mm 15 mm 100 x 284 mm
Granulacja: # 80+ Granulaqa coarse Granulacja: # 120



4 Bt 5 B L

6270 siamet SCM LS 6270 siamet SCM LS

Ta$ma SCM Tasma SCM
50 x 420 mm 50 x 420 mm
Granulacja: coarse Granulacja: medium

6240 siamet SCM
Tuleje $cierne
100 x 289 mm

Granulacja: medium

* W poréwnaniu do poprzedniego procesu, rocznie
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Technologia spraw-
dzona w przemyéle
Wykonawcy
konstrukgji
stalowych, stal
konstrukcyjna

I nierdzewna

n Szlifowanie spawow E Wyréwnywanie powierzchni
S 4570 siabite X 6270 siamet SCM LS

= % Ceramiczny krazek Krazek SCM

a3 fibowy 115 mm
@ 115mm -
B Gionulaca: # 60+ Granulacja: coarse

n Szlifowanie spawow n Wyréwnywanie powierzchni
] . p .
.£ 4570 siabite X 6924 siamet hd
= g Qeramiczny krazek Krazek SCM
A E qll?fsowy 115 mm
mm .
E Granulacja: # 60+ Granulacja: coarse

Technologia spraw-
dzona w przemysle
Utrzymanie
taboru kolejo-
wego

Usuwanie Szlif finalny

starej farby lub zadzioréw z krawedzi powierzchni metalowych przed lakierowaniem
2824 siaflap 1950 siaspeed

Sciernice listkowe Krazek Scierny

talerzowe siafix 150 mm

Granulacja: # 40,
wielootworowy

50 mm
Granulacja: # 40

B Nadawanie struktury
2803 siaron

Tuleje szlifierskie z

korundem cyrkonowym

100 x 283 mm

Granulacja: # 120 P
B Szlifowanie koncowe

1815 siatop
Krazek siafast
150 mm

Granulacja: # 120




6240 siamet SCM

Tuleje $cierne
100 x 289 mm
Granulacja: medium

* W poréwnaniu do poprzedniego procesu, rocznie
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Szlifierka katowa » Przeglad produktow

ﬂ“ Tarcze tngce i $cierne . strona 26

Sciernice listkowe talerzowe strona 27
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Krazki fibrowe strona 28/29

O
Krazki SCM 2 strona 42
Krazki siastrip ° strona 31
Szlifierki mimosrodowe
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M' %_ Krazki siafast . strona 30
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Miniszlifierka katowa, szlifierka prosta, satyniarka

B .

System szybkiej wymiany siafix strona 32/33

Tuleje Scierne - strona 34
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» Szlifierka katowa

Tarcze tnace I scierne

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka

Rodzaj ziarna

Zakres granulacji

Podfoze

Materiaty

Stal niestopowa / stal niskostopowa / stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa/ stal nierdzewna
Metale niezelazne

Inne metale

Zastosowanie

Wymagajace

Srednio wymagajace

Mato wymagajace

Wymiary

Srednica

Grubos¢

Wersja

Bezpieczenstwo

V¥ Zastosowanie gtowne
V'  Zastosowanie dodatkowe

8913 siacut

Zastosowania
e Ciecie
o Szlifowanie

8933 siagrind

>{LocK

Ciecie

Agresywne
$cieranie

e Opracowane pod katem stosowania na stali
konstrukcyjnej i stali nierdzewnej

o Wyjatkowo korzystna relacja ceny do wydajnosci

e Dla érednic 115 125 mm dostepny system X-LOCK

e Opracowane pod katem stosowania na stali
konstrukcyjnej i stali nierdzewnej

¢ Diuga zywotnos¢

o Wyjatkowo korzystna relacja ceny do wydajnosci

e Dla érednic 115 125 mm dostepny system X-LOCK

Tlenek aluminium / weglik krzemu

Tlenek aluminium

30-60

20/24

Wzmocnione wioknem szklanym

Wzmocnione wioknem szklanym

v v
v v
\Y \Y
Y Y
\V4 v
v \Y
Y

@ 76-230 mm @100, 115, 125, 180, 230 mm

1,0-3,0 mm 6,0 mm

Organisation for the Safety of Abrasives (OSA)

Eurasian Conformity, Customs Union of Russia, Belarus (EAC)
European standard (EN 12413)

Australian standard (AS 1788)

American standard (ANSI 7.1)

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com




Sciernice listkowe

talerzowe

Nasypowe materialy scierne
- :

2824 siaflap Jumbo

Zastosowania

* \Wymagajaca obrébka
scierna

e Szlifowanie spawow

e Gratowanie

2824 siaflap Standard

>{LocK

» Szlifierka katowa

* Przygotowanie powierzchni
do spawania

e Usuwanie przebarwien
powierzchni

e Szlifowanie powierzchni

2824 siaflap Eco

Najdiuzsza zywotnos¢

Standardowe prace szlifierskie

Niskie koszty

¢ \Wzmocniona konstrukcja
© Rdwnomierne skrawanie
e Bardzo dtuga zywotno$¢

e Dobra wydajnos¢ scierna

e Jednolita jako$¢ obrébki powierzchni

e Diuga zywotnos¢

e Dla Srednic 115 i 125 mm dostepny
system X-LOCK

e Ekonomiczna i wszechstronna
e Zoptymalizowane podfoze z ptétna
e Dobra wydajnos¢ scierna

! e
" |
Optymalne do

Zalety

Charakterystyka

Rodzaj ziarna

Korund cyrkonowy

Korund cyrkonowy

Korund cyrkonowy

Zakres granulacji 40, 60, 80 40, 60, 80, 120 40, 60, 80

Podtoze Ptétno X Plotno X Plotno X

Powtoka Substancje aktywne Substancje aktywne Substancje aktywne
Materiaty

Stal niestopowa / stal niskostopowa /

stal konstrukcyjna v v v
Stal wysokostopowa/ stal nierdzewna \ \Y \
Metale niezelazne \ \Y \
Inne metale

Zastosowanie

Wymagajace v

Srednio wymagajace v v v
Mato wymagajace W \
Wymiary

Srednica @115, 125 mm @115, 125, 180 mm @ 115,125 mm
Wersja T29 wypukta, widkno szklane T27 prosta, wtokno szklane, tworzywo T29 wypukta, wtdkno szklane

sztuczne
T29 wypukta, widkno szklane

V  Zastosowanie gtowne
V'  Zastosowanie dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Standard
Eco Jumbo

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

Eco  Standard

T bardzo wysoka

Szybkos¢ niska <— I
pracy:
Zywotnos¢é:  krotka <@—p—

Ekspert radzi:

Roznorodnos¢ typow
Proste Sciernice listkowe talerzowe

(typ 27) najlepiej sprawdza sie na réwnych

powierzchniach, gdy pozadana jest
réwnomierna jakos¢ obrobki.

Wypukte Sciernice listkowe talerzowe
(typ 29) najlepiej sprawdza sie podczas
agresywnego zbierania materiatu z kon-
turéw i krawedzi, poniewaz wypuktos¢

listkow zwieksza kontakt z powierzchnia.

T bardzo diuga

27
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» Szlifierka katowa

Krazki fibrowe

Zalety

Charakterystyka
Rodzaj ziarna

Zakres granuladji
Podfoze

Powtoka

Materiaty

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa/
stal nierdzewna
Metale niezelazne
Inne metale
Zastosowanie
Wymagajace

Srednio wymagajace
Mato wymagajace
Wymiary

Srednica

V¥ Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

Nasypowe materialy cierne

2 l!
-

- by |

-

a

4582 siaramic

4581 siaramic

Zastosowania

o Szlifowanie spawow

® Przygotowanie powierzchni
do spawania

e Usuwanie przebarwien
powierzchni

o Szlifowanie zgrubne

e Szlifowanie powierzchni

o \Wyrdwnywanie
niedoskonatosci

e Gratowanie

4570 siabite X

4560 siabite

{LOCK >{lock >{locK
Najwyzsza wydajnos¢ | Najwyzsza wydajnos¢ | Najchlodniejsza meto- | Uniwersalny produkt
obrobki stali i stali obraébki stali da szlifowania dzieki | jakosci premium

nierdzewnej (INOX)

 Najszybsze zbieranie
nadmiaru materiatu

o Najdtuzsza zywotnos¢

o Szlifowanie bez nagrze-
wania powierzchni

® Rédwnomierne skrawanie

e Dla $rednic 1151 125 mm
dostepny system X-LOCK

® Agresywne i szybkie zbie-
ranie nadmiaru materiatu

© Réwnomierne skrawanie

 Dluga zywotnos¢

 Dla $rednic 1151 125 mm
dostepny system X-LOCK

nowej technologii X

o Szlifowanie bez nagrze-
wania powierzchni

e Diuga zywotnos¢

e Rdwnomierne skrawanie

e Dokfadna obrébka
powierzchni

o Wysoka wydajnos¢ —
obrdbka catosciowa

o Stabilne podtoze fibrowe

o Niskie ryzyko przebarwien

e Dla érednic 1151 125 mm
dostepny system X-LOCK

Korund ceramiczny,
formowane ziarno

Korund ceramiczny,
formowane ziarno

Korund ceramiczny

Korund ceramiczny

36+, 60+, 80+, 120+

36+, 60+, 80+

36+, 60+, 80+, 120+

36, 50-120

Fibra

Fibra

Fibra

Fibra

Substancja chtodzaca

Substancja aktywna

Technologia X

Substancja chtodzaca

\Y v v \Y
v v v v
Y Y

Y v Y
v v v v
v v v v
Vv v Y

@100, 115, 125, 180 mm

@100, 115, 125, 180 mm

@100, 115, 125, 180 mm

@ 115,125, 180 mm

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

4581
4961 4819 4815 4560 4570 4582
Szybkos¢ niska <@ T I Y Y Y I I I T bardzo wysoka
pracy:
4581
4961 4819 4815 4560 4570 4582
Zywotnosc:  krtka <@ Y Y Y T —T—T—T1 bardzodiuga

Ekspert radzi:

Tarcza mocujaca Turbo |

Wysoka agresywno$¢ skrawania dzieki wytrzyma-
fej zebrowanej konstrukdji, ktéra zapewnia duza
site styczng pomiedzy tarcza a obrabianym ma-
teriatem. Dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowa-
niu stabilnego termicznie tworzywa sztucz-
nego. Idealna tarcza mocujaca dla krazkéw
fibrowych do obrdbki zgrubnej, wymagajacej
maksymalnej wydajnosci sciernej!

Akcesoria na stronie 43/44




Krazki fibrowe

4815 siacut

-"111

=

!

Bk =
a

S

4819 siaron 8

» Szlifierka katowa

Zastosowania

o Szlifowanie spawow
® Przygotowanie powierzchni

do spawania

e Usuwanie przebarwien

powierzchni

4961 sialoX

e Szlifowanie zgrubne

e Szlifowanie powierzchni

o \Wyréwnywanie
niedoskonatosci

e Gratowanie

4700 siaral 8

Optymalne do Szlifowanie wykoncze-
niowe stali nierdzew-

nej

Zalety e \Wysoka agresywnos¢
skrawania
o Stabilne podtoze fibrowe

o Niskie ryzyko przebarwien

Standardowe prace
szlifierskie

o Wysoka wydajnos¢
Scierna

e Diuga zywotnos¢

o Wszechstronny w uzyciu

o Stabilne podtoze fibrowe

Mniej wymagajace
zastosowania

 Produkt uniwersalny

o Wyjatkowo korzystna re-

lacja ceny do wydajnosci

Szlifowanie roznego
rodzaju materiatow

e \Wysoka wydajnos¢
scierna

e Stabilne podtoze fibrowe

® Do obrobki szkta, cerami-
ki i kamienia

Charakterystyka

Rodzaj ziarna Korund cyrkonowy

Korund cyrkonowy

Tlenek aluminium

Weglik krzemu

Zakres granuladji 36, 60, 80, 120, 150

24, 36, 40, 60, 80, 120

24, 36, 60, 80, 120

24, 36, 60, 80, 120

Fibra

Fibra

Fibra

Substancja aktywna

Substancja aktywna

Podtoze Fibra
Powfoka Substancja chtodzaca
Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa /

stal konstrukcyjna v v v

sl v v v v

Metale niezelazne v v v

Inne metale W

Zastosowanie

Wymagajace

Srednio wymagajace v v v v

Mato wymagajace Y v v v
Wymiary

Srednica @100, 115, 125,180 mm | @ 100, 115, 125, 180 mm | @ 100, 115, 125, 180 mm | @ 100, 115, 125, 180 mm

V¥ Zastosowanie gtowne
V'  Zastosowanie dodatkowe

Ekspert radzi:

Tarcza mocujaca Turbo I

Zebra tarczy mocujacej zwiekszaja sife styczna
i zapewniaja wiekszy przeptyw powietrza.
Zastosowanie specjalnego stabilnego ter-
micznie tworzywa sztucznego gwarantuje
dtuzsza zywotnos¢. Dzieki temu tarcza
mocujaca Turbo Il jest optymalnym wybo-
rem do standardowych prac szlifierskich,
takich jak usuwanie spawéw Sredniej
wielkosci, wygtadzanie i wyréwnywanie
niedoskonatosci.

Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com

Akcesoria na stronie 43/44
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» Szlifierka katowa

Krazki siafast

Nasypowe materialy scierne

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka
Rodzaj ziarna

Zakres granuladji
Podtoze

Powtfoka

Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa/
stal nierdzewna
Metale niezelazne
Inne metale
Zastosowanie
Wymagajace

Srednio wymagajace
Mato wymagajace
Wymiary

Srednica

V¥ Zastosowanie gtéwne
¥ Zastosowanie dodatkowe

2546 siabite

Zastosowania

e Usuwanie mniejszych
spawdw (1815)

e Usuwanie rdzy i powlok
malarskich

1815 siatop

e Usuwanie przebarwien
powierzchni

e Gratowanie

o Szlifowanie powierzchni

o \Wyréwnywanie niedoskonatosci

1950 siaspeed

6120 siafleece

Szlifowanie konturow

Lekkie skrawanie

Szlifowanie koncowe
aluminium

Szlifowanie wykonczeniowe

e Bardzo elastyczne podtoze —
idealne do konturéw

e Diuga zywotnos¢

e Szlifowanie bez nagrzewania
powierzchni

o \Wysoka wytrzymatos¢ krawedzi

o L ekkie podtoze fibrowe w granu-
lacjach do obrdbki zgrubnej

o Wysoka agresywnos¢ skrawania

o Dodatek ziarna ceramicznego w
granulacjach do obrabki zgrubnej

o |dealny produkt do aluminium,
farby, materiatow kompozyto-
wych i tworzyw sztucznych

 Doskonaty do mniej wymagaja-
cych zastosowan

e Duza elastycznos¢
o |dealny do prac
wykoriczeniowych

Korund ceramiczny

Korund cyrkonowy

Tlenek aluminium /
ziarno ceramiczne

Tlenek aluminium / weglik krzemu

60, 80, 120, 180, 240 24-180 40, 60-600 Coarse — ultra fine S
Tkanina JJ Fibra / papier F Papier C Widknina
Substancja chtodzaca Substancja aktywna - -
4 v v v
v v v
v v Y
v v v
v v
v v v v
v v
@115, 125, 140, 150, 180, 200,
@ 115, 125, 150 mm 230, 300, 407 mm @125, 150 mm @125, 150 mm

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

6120 1950 1815 2546
Szybkos¢ niska <@ V V V V
pracy: 1. 1T 1 1T T T T T 1
6120 1950 1815 2546
1815 2546 1950 6120
Szlifowanie di v v v
koncowe: MM T T T T T T T T 1
1815 2546 1950 6120
Elastycz- duza < v v
nosé: sztywnoéc Tl

Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com

P bardzo wysoka

P bardzo dluga

P bardzo dobre

P duza elastycznosc

Akcesoria na stronie 43/44



Krazki siastrip

Wiokniny Scierne 6300 siastrip

>{LockK

Optymalne do

Usuwanie rdzy
Zalety o Brak ryzyka uszkodzenia powierzchni
o Brak zaklejania
o Szybkie szlifowanie przy zachowaniu niskiej
temperatury powierzchni
Charakterystyka

Rodzaj ziarna Weglik krzemu

Zakres granuladji Extra coarse

Podtoze Wiékno nylonowe

Materialy
Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa/stal nierdzewna

Metale niezelazne

SOR IRGER |

Beton i kamien

Zastosowanie
Wymagajace

Srednio wymagajace

<4/«

Mato wymagajace

Wymiary
Srednica T27:2100, 115, 125 mm

Na zaméwienie: @ 150 mm
siafix: @ 5075 mm

V¥ Zastosowanie gtéwne
V' Zastosowanie dodatkowe

Produkty dostepne do szlifierek katowych i szlifierek prostych, przeznaczone do stosowania z trzpieniem.

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

Ekspert radzi:

Maksymalna wydajnos¢ -
Aby osiggna¢ maksymalng wydajnos¢ i wydtuzyc
zywotno$¢ produktu, predkos¢ obrotowa
szlifierki katowej nalezy zredukowac do
potowy (ok. 5500 min~"). Specjalnie
opracowana struktura siatkowa doskonale
nadaje sie do usuwania rdzy i farby przed
szlifowaniem, a takze pozwala skutecznie
usuwac zanieczyszczenia bez ryzyka
uszkodzenia powierzchni. Produkt jest
odpowiedni takze do stosowania na
materiatach kompozytowych, drewnie

i betonie.

Zastosowania

e Usuwanie rdzy

e Usuwanie powtok ze
wszystkich metali

e Usuwanie lekkiego nagaru

» Szlifierka oscylacyjna

e (Czyszczenie spawow
e Usuwanie graffiti z kamienia
i betonu
e Usuwanie zywic epoksydowych

e




» Miniszlifierka katowa

System s

zybkie)

wymiany siafix

Nasypowe materialy scierne

T

2511 siabite

2820 siamet

Zastosowania

e Gratowanie

o Szlifowanie spawow

e Usuwanie rdzy

o Usuwanie przebarwien
powierzchni

e Szlifowanie powierzchni

e \Wyréwnywanie niedoskona-
tosci

e Nadawanie struktury
i szlifowanie korncowe

2925 sialoX

2824 siaflap

Najszybsze zbieranie nad-
miaru materiatu

Uniwersalny materiat
$cierny do obrobki
wszystkich metali

Standardowe szlifowanie
stali konstrukcyjnej i metali
niezelaznych

Dluga zywotnosc

Zalety

e Diuga zywotnos¢

e \Wysoka agresywnos¢ skrawania

e Szlifowanie bez nagrzewania
powierzchni

o Wysoka wytrzymatos¢
krawedzi, wysoka odporno$¢
na rozerwanie

e Duza wydajnos¢

e Dobra wydajnos¢ scierna
e Jednolita

jakos¢ obrébki powierzchni
e Diuga zywotnos¢

o \Wysoka wytrzymatos¢
krawedzi, wysoka odpornos¢
na rozerwanie

e Uniwersalny w uzyciu

Charakterystyka
Rodzaj ziarna

Korund ceramiczny

Korund cyrkonowy

Tlenek aluminium Korund cyrkonowy

Zakres granulacji 36, 50, 60, 80, 120 36, 60, 80, 120, 180, 240, 320 24,36, 60, 80, 120 40, 60, 80, 120
Podfoze Ptotno Y Ptotno Y Ptotno X Ptotno X

Powtoka Substancja chfodzaca Substancja aktywna Substancja aktywna Substancja aktywna
Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa/
stal nierdzewna

Metale niezelazne v v
Inne metale v v
Zastosowanie
Wymagajace v Y
Srednio wymagajace W v v v
Mato wymagajace v v v
Wymiary
Srednica @ 25,50, 75 mm @ 25,50, 75 mm @ 25,50, 75 mm @50 mm
V¥ Zastosowanie gtowne Wiecej produktdw na stronie: www.sia-abrasives.com
V' Zastosowanie dodatkowe Akcesoria na stronie 43/44
Ekspert radzi: Q}
. . . Rozwiazanie systemowe .
Odpowiedni produkt do danego zastosowania umozliwiajace zarowno
szlifowanie zgrubne, 5;?? 1':b't .
I . siabite, granulacja
2925 2824 2820 2511 foknqlbl?;g;?;’rvwszjlekl
szybkosc niska <@—— Ivl T Y Y Y —T> e zastosowaniu
pracy: wysoka elastycznych
materiatow
% 28& % %‘ sciernych i
; o . bardzo roduktéw SCM
Zywotnosé:  krotk P
yw rotka <@ T T T T T T T —> diuga mozna uzyskac
wysoka wydajnos¢ Etap 2:
2511 2820 2925 2824 éciema na poczqtku 6924 siamet hd, medium
Szlifowanie medium <@ v v v v > bardzo obrobki oraz
koncowe: 1 1 1 1 1 1 1 1 1 dobre optymalng jakos¢

32

powierzchni podczas
szlifowania koficowego.

Przyktad: profil ze
stali nierdzewnej
ze spawem TIG



» Miniszlifierka katowa

Wiokniny scierne 6924 siamet hd 6270 siamet SCM LS 6140 siafleece sd 6300 siastrip
Optymalne do Szybkie szlifowanie Dluga zywotnos¢ Szlifowanie konnicowe alum- | Usuwanie rdzy
inium
Zalety e Duza oszczedno$c czasu e Diuga zywotnos¢ o Jednolita jako$¢ szlifowania o Brak zaklejania
° Trwatos¢ i wytrzymatos¢ krawedzi | e Doskonata jakos¢ obrobki i dtuga zywotnos¢ o Wysoka wydajnos¢
e Brak zabrudzenia powierzchni powierzchni * Wysoka odpomos¢ na rozerwanie i duga zywotnos¢
e Dobra wytrzymatos¢ krawedzi o Niski stopien zaklejania

Charakterystyka

Rodzaj ziarna Nasyp ziarna ceramicznego Niebieski tlenek aluminium Tlenek aluminium Weglik krzemu

Zakres granuladji Extra coarse, coarse, medium Coarse, medium, fine, very fine Medium, fine, very fine Extra coarse

Podfoze Widknina Widknina Ptétno Wi6kno nylonowe
Powtfoka - - - -
Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa / v v v v

stal konstrukcyjna

Stal vyysokostopowa/ v v v v

stal nierdzewna

Metale niezelazne v \4 v v

Inne metale v v W

Zastosowanie

Wymagajace v

Srednio wymagajace v v v

Mato wymagajace v v v v
Wymiary

Srednica @ 25,50, 75 mm @50, 75 mm @ 25,50, 75 mm @50, 75 mm

V¥ Zastosowanie gtowne Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com
V' Zastosowanie dodatkowe Akcesoria na stronie 43/44

siafix ,\
. . System
Odpowiedni produkt do danego zastosowania mocowania
Mocowanie na
6300 6140 6270 6924 gwint M6
Szybkos¢ niska <€—Y I I I I I I I : —> bardzo
pracy: wysoka
. L. . bardzo
Zywotnos¢é:  kiotka <@ I T I I I I I T —> dhuge
6300 6924 6270 6140

Szlifowanie medium <@ v v v v > bardzo
koncowe: 1 T T 1T T T T T 1 dobre

33
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» Szlifierka prosta

Tuleje Scierne

Nasypowe materialy scierne 2511 siabite

Zastosowania

e Gratowanie

e Szlifowanie koricowe

o \Wyréwnywanie niedoskonatosci

2820 siamet

...-—'—.-\.‘

Optymalne do -

Najszybsze zbieranie nadmiaru Uniwersalny materiat scierny
materiatu do obrobki wszystkich metali
Zalety * Najwyzsza efektywnos¢ zbierania nadmiaru o \Wysoka wydajnos¢ $cierna
e Najdiuzsza zywotnos¢ w poréwnaniu o Do stali konstrukcyjnej i nierdzewnej
z produktami konkurencyjnymi
e Szlifowanie bez nagrzewania powierzchni
* Wyjatkowo korzystna relacja ceny do
wydajnosci
Charakterystyka

Rodzaj ziarna Korund ceramiczny

Korund cyrkonowy

Zakres granuladji 36, 60, 80, 120 36, 50, 60, 80, 120
Podtoze Ptotno X Ptotno X

Powtoka Substancja chfodzaca Substancja aktywna
Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa/
stal nierdzewna

Metale niezelazne

Inne metale

<4/« 4| «

Zastosowanie
Wymagajace

Srednio wymagajace

/4|«

Mato wymagajace

/4|

Wymiary

Srednica @ 15-75 mm

2 10-60 mm

Szerokos¢ 20, 25, 30 mm

20, 25,30 mm

V' Zastosowanie gtowne

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

Akcesoria na stronie 43/44

= =
) 2820 2511 -:t— 2511 siabite
IS)::ICJ)I’(:osc niska <@ T T T T T T T T T bardzo wysoka . Y
2820 2511 2820 siamet
Zywotnos¢:  kiotka @—p—T—T—T—T—T—T—T—T—T> bardzo diuga



Sciernica listkowa
z trzpieniem

2923 siamop

Zastosowania

e Gratowanie

o \Wyréwnywanie
niedoskonatosci

6120 siamop, kombi

» Szlifierka prosta

e Nadawanie struktury /
satynowanie

e Usuwanie przebarwien
powierzchni

6120 siamop, widknina

Optymalne do Najszybsze zbieranie nadmiaru Wyrownywanie niedoskonatosci Szlifowanie wykornczeniowe
materialu
Zalety e Szerokie spektrum zastosowan ® |dealna do wyrownywania niedoskonatosci |  Idealna do szlifowania wykoriczeniowego
e Duza elastycznos¢ * Dobre dopasowanie do szlifowanego ksztattu | i koricowego stali .szlachet_nej
e \Wszechstronna w uzyciu * Pofaczenie szlifowania powierzchni ze * Dobre dopasowanie do Iszllfowanego ksztattu
e Szybkie zbieranie nadmiaru materiatu szlifowaniem koncowym * Do Wyb(_’fU powierzchnia matowa lub
z polyskiem
Charakterystyka

Rodzaj ziarna Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium, weglik krzemu

Zakres granulacji 40, 60, 80, 120, 150

* whoknina / nasyp ziarna

Coarse A/60*, medium A/ 120%,
fine A/180%, very fine A/ 240%

Extra coarse A, coarse A, medium A,
medium S, fine A, very fine A

Podtoze Ptotno X

Ptotno X, widknina

Wtdknina

Materialy
Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa/
stal nierdzewna

Metale niezelazne

4] < | «

Inne metale

/<] €| «

<] € | «

Zastosowanie
Wymagajace

Srednio wymagajace

</ 4|«

Mato wymagajace

</«

</«

Wymiary

Srednica @ 20-80 mm

@ 38-100 mm

2 38-100 mm

Szerokos¢ 10-50 mm

25-50 mm

25-50 mm

V¥ Zastosowanie gtowne
V' Zastosowanie dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Wiodknina Kombi Materiat $cierny

Szybkos¢

Wiecej produktdw na stronie: www.sia-abrasives.com

niska <&

pracy: I I I I I I I I

Wiok- Materiat
nina  Kombi Scierny

T T bardzo wysoka

—

Materiat

Zywotnos¢:  kiotka <—p— 1

Kombi
Szlifowanie

Whoknina

T T bardzo diuga

scierny
! medium <&
koncowe: 1 1 1 1 1 1

——-

—> bardzo dobre

2923 siamop
(materiat $cierny)

6120 siamop
(materiat $cierny /
wioknina)

6120 siamop
(wtdknina)
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» Satyniarka

Sciernice

Wtokniny scierne

2988 siamop

36

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka
Rodzaj ziarna

6130 siamop, kombi

Zastosowania

e Gratowanie

o \Wyréwnywanie niedoskonatosci

o Nadawanie struktury /szlifowanie
koricowe

o Usuwanie przebarwien powierzchni

6130 siamop, widknina

Najszybsze zbieranie nadmiaru
materiatu

Wyréwnywanie niedoskonatosci

Szlifowanie wykonczeniowe

e Doskonata jakos¢ obrabki powierzchni
 Diuga zywotnos¢

® |dealna do wyréwnywania niedoskonatosci

o Polaczenie szlifowania powierzchni ze
szlifowaniem korcowym

o |dealna do wyréwnywania

e Doskonata do szlifowania wykoriczeniowego
stali nierdzewnej

e Dobre dopasowanie do szlifowanego
ksztattu

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

Zakres granulaji 60, 80, 120 Coarse A/40*, medium A/60%, Coarse A, medium A, medium S,
fine A/120* fine A, very fine A
* wioknina /nasyp ziarna
Podtoze Ptotno X Ptotno X, wioknina Wioknina
Materialy
Stal niestopowg / stal niskostopowa / v v v
stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa/ stal nierdzewna 4 v v
Metale niezelazne \ \Y \
Inne metale v Y W
Zastosowanie
Wymagajace v
Srednio wymagajace v v v
Mato wymagajace v W \
Wymiary
Srednica 105 mm 105 mm 105 mm
Szerokos¢ 100 mm 100 mm 100 mm
Otwor montazowy 19 mm 19 mm 19 mm
V' Zastosowanie gtowne Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com
V' Zastosowanie dodatkowe
Odpowiedni produkt do danego zastosowania .
Ekspert radzi:
Wihoknina Kombi Materiat $cierny
Szybkos¢ niska < V V v bardzo DOSkO“a'Y
pracy: — 1 1 T 1T 1T T T T 1 wysoka rezultat pracy
Wiok- Materiat Uzyj $ciernicy kombi
% Kovmb' S/de;y z ziamem fine
: . , bardzo A/180 jako
Zywotnosé:  kiotka <@ T T T T T T T T T dluga eleme thu
Materiat rozwiazania
Scierny Kombi Widknina systemowego
Szlifowanie . v v v bardzo sia, aby uzyskac
koncowe: medium T T T T T T T T T T dobre perfekcyjny,

kierunkowy szlif
koncowy 2K.




Tasmy szlifierskie -
Podloza sztywne

Nasypowe materiaty Scierne
5 = b G

1,

2582 siaramic

e Przygotowa
do spawani

e Gratowanie
e \Wyrdwnywa

2511 siabite

o 7bieranie nadmiaru

» Szlifierka tasmowa

Zastosowania

e Szlifowanie spawow
e Szlifowanie powierzchni
¢ Nadawanie struktury

i szlifowanie korncowe
e Usuwanie rdzy

nie powierzchni
a
nie niedoskonatosci

2820 siamet 2925 sialoX

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka
Rodzaj ziarna

Najwyzsza wydajnosc
obrobki stali i stali
nierdzewnej (INOX)

Szybkie zbieranie nadmiaru
materiatu

Uniwersalny materiat
Scierny do obrobki wszyst-
kich metali

Szlifowanie wykonczeniowe

* Najszybsze zbieranie nadmiaru
materiatu

o Najdtuzsza zywotnos¢

e Szlifowanie bez nagrzewania
powierzchni

e Rdwnomierne skrawanie

e Diuga zywotnos¢

o Szlifowanie bez nagrzewania metali
powierzchni e Odpowi

o Wydajny produkt sucho
¢ Wysoka

e \Wysoka wydajnos¢ szlifowania

e Do popularnych zastosowan
podczas szlifowania na sucho
ednia do szlifowania na i mokro

agresywnos¢ skrawania

Korund ceramiczny,
formowane ziarno

Korund ceramiczny

Korund cyrkonowy

Tlenek aluminium

Zakres granulacji 36+, 60+, 80+, 120+ 36-120 36-320, 400 24-320, 400
Podfoze Poliester Y/ poliester X Ptotno X Ptotno X Ptotno X
Powtoka Substancja chtodzaca Substancja chtodzaca Substancja aktywna Substancja aktywna
Materialy
Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrzkcyjna ’ v v v v
Stal wysokostopowa/ stal nierdzewna v v \ \
Metale niezelazne 4 v v
Inne metale v v v v
Zastosowanie
Wymagajace v v V4
Srednio wymagajace v v v v
Mato wymagajace Y Y Y
V' Zastosowanie gtowne Wiecej produktow na stronie: www.sia-abrasives.com
V'  Zastosowanie dodatkowe
Odpowiedni produkt do danego zastosowania .
2820 Ekspert radzi:
2925 2803 2511 2582
Szybkos¢ niska <€— I I Y I I I I I —> bardzo 2'f329we .
pracy: Wysoka rOZWquanle
2820 Potgczenie
2925 2803 2511 2582 elastycznych i
5 . . bardzo wiékninowych
Zywotnosé:  krotka <@ T T T T T T T T —> dhuga - SCMy
2820 zapewnia duza
2582 2511 2803 2925 oszczednoéc'
Szlifowanie medium <@ v > bardzo czasu_i V\{ifgkszq
koricowe: I I I I I I I I I I dobre wydajnos¢
2820 produktu, a takze ¥
2803 2582 2511 2925 pozwala
Elastycz- duza v > duza zagwarantowac
nosé: sztywnosé IR D N A B elastycznoé¢  Optymalny przebieg

procesu szlifowania.




» Szlifierka tasmowa

Tasmy szlifierskie -
Podloza elastyczne

Nasypowe materialy scierne

=

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka
Rodzaj ziarna
Zakres granulacji
Podfoze

Powtoka

Materialy
Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa/ stal nierdzewna
Metale niezelazne

Inne metale

Zastosowanie

Wymagajace

Srednio wymagajace

Mato wymagajace

V¥ Zastosowanie gtowne
¥ Zastosowanie dodatkowe

2546 siabite

2946 siatur

Zastosowania

o Szlifowanie powierzchni

e Polerowanie

e Nadawanie struktury i szlifowanie
korcowe

o Szlifowanie konturow i zaokraglen

2948 siatur

Maksymalna zywotnos¢
przy obrébce stali nierdzewnej

Szlifowanie wykonczeniowe
stali konstrukcyjnej

Szlifowanie wykonczeniowe
stali nierdzewnej

o Wysoka wydajnos¢ scierna

o Niskie ryzyko przebarwien

 Dobre dopasowanie do szlifowanego
ksztattu

e Dobre dopasowanie do szlifowanego
ksztattu

e Doskonata jakos¢ obrobki powierzchni

o Wszechstronna w uzyciu

o Niskie ryzyko przebarwien

 Dobre dopasowanie do szlifowanego
ksztattu

 Wyjatkowo korzystna relacja ceny do
wydajnosci

Korund ceramiczny

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

60-320, 400

60-320, 600

80-120, 180, 240-320, 400, 600

Tkanina JJ

Tkanina JJ

Tkanina JJ

Substancja chfodzaca

Substancja aktywna, od granulacji 100
takze z substancja chtodzaca

Substancja chfodzaca

\ v \
v W4 v
v
v Vv v
Y v Y
v v v

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

2946 2948 2546
Szybkos¢ niska <— I I I T I I I — bardzo
pracy: wysoka
2946 2948 2546
. , v bardzo
Zywotno$é:  kiotka <@ I I I I I I T —> dhuga
2946
2546 2948
selifowanie cium < T T T T T 1 Y — Do
koncowe: dobre
2948
2546
2946
Elastycz- duza > duza
nosé: sztywnos¢ rrrrrrr elastycznos¢
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Tasmy szlifierskie -

SCM

Wlékniny $cierne

Optymalne do

Zalety

Charakterystyka
Rodzaj ziarna
Zakres granulacji
Podfoze

Powtoka
Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa /
stal konstrukcyjna

Stal wysokostopowa/ stal nierdzewna
Metale niezelazne

Inne metale

Zastosowanie

Wymagajace

Srednio wymagajace

Mato wymagajace

V¥ Zastosowanie gtowne
¥ Zastosowanie dodatkowe

6270 siamet SCM LS

Zastosowania

e Usuwanie przebarwien
powierzchni

e Usuwanie drobnych rys

o Szlifowanie powierzchni

6240 siamet ultraflex

Diuga zywotnosc i szybkie
skrawanie

Tasmy do pilnikarek
tasmowych

e Duza elastycznos¢

e Jednolita jakos¢ obrobki powierzchni
o Niski stopier zaklejania

* Dluga zywotnos¢

 Duza elastycznos¢

e Odporno$¢ na rozciaganie

© Doskonata wytrzymatos¢ krawedzi
e Diuga zywotnos¢

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

Coarse, medium, fine, very fine

Coarse, medium, fine, very fine

Wtdknina

Wtdknina

v v
v v
v v
v v
v

v v
Vv Vv

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Szybkos¢

6240 6270

niska <@
pracy:

6270 6240

Zywotnosé:  kiotka <@

bardzo
I wysoka

bardzo
L diuga

» Szlifierka tasmowa

o \Wyrownywanie
niedoskonatosci

¢ Nadawanie struktury
isatynowanie

6270 siamet SCM LS

6240 siamet ultraflex
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» Szlifowanie reczne

Szlifowanie
reczne

Zastosowania

e Usuwanie zanieczyszczen
powierzchni

o Szlifowanie koficowe

e (zyszczenie spawow

40

o (zyszczenie szkta i ceramiki

(white)

e Do stosowania na metalu,
farbach, materiatach kompo-

zytowych, ceramice, szkle i in.

6120 siafleece extra cut S medium S ultra fine speed general purpose white
g
Optymalne do Najszybsze Szlifowanie stali Szlifowanie bardzo Uniwersalne zastoso- | Czyszczenie
szlifowanie koricowe | nierdzewnej na wysoki | doktadne wania i polerowanie
potysk
Zalety e Sztywny produkt o o \Wyréwnywanie o Diuga zywotnos¢ e Specjalny nasyp ziarna | ® Idealny materiat Scierny
wysokiej agresywnosci niedoskonatosci o Elastycznos¢ i dopasowa- | zapewnia czyste szlifo- do tagodnego czyszczenia
skrawania o Efekt potysku na stali nie do profilu powierzchni|  wanie szkta, ceramiki i stali
® Szybkie skrawanie nierdzewnej e |dealny do matowania e |dealny produkt uniwer- nierdzewnej
i diuga zywotnosc ® Szczegolnie odpowiedni farby i lakieru salny do wielu roznych
* Matowy efekt szlifowania | do czyszczenia stali zastosowarn
koricowego na stali konstrukcyjnej
nierdzewnej
Charakterystyka
Rodzaj ziarna Weglik krzemu Weglik krzemu Weglik krzemu Tlenek aluminium Brak
Granulacja 80 120 600 320 -
Saifowanie koricowe w zaleznoscl 54, gy 320-360 10001200 600-800 Cayszczenie
Podfoze Widknina Widknina Widknina Widknina Widknina
Materialy
Stal nlestopowa'\ / stal niskostopowa / v v v v v
stal konstrukcyjna
Stal wysokostopowa/stal nierdzewna v v v v v
Metale niezelazne W v v W v
Inne metale v v v v v
Zastosowanie
Wymagajace v Y
Srednio wymagajace \Y% v v v v
Mato wymagajace v v v v

Wymiary Tylko wiéknina cierna

w paskach

Widknina $cierna w paskach i rolkach, rézne rodzaje @

V¥ Zastosowanie gtowne
V'  Zastosowanie dodatkowe

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

ultra fine speed

medium  extra cut

white general purpose S S -
Szybkos¢ iska <@ 1; ' ' > bardzo Ekspert radz"
pracy: niska T T T 1T 1T T T T 1 wysoka
ultra fine speed o gium extra cut Sz‘lfowanle
white general purpose S S ko'.‘cowe
Zywotnosé:  krotka T T T T 1 T T II || > qurdso Widkniny $cierne s3
9 idealne do usuwania
extrg cut medswum gﬁppegsaé ulstéaeége hite drobt;]ych.ryls lub
przebarwien
Szlifowanie . ' ' ' ' bardzo i i
koncowe: medum 4T T T T T T 1 > dobre 2 powerzchiy
. metalowych, bez
extrg ct mecéium general ultra ﬁge it naruszania
purpose speed  white
wykonanego
Elastycz- duza ' ' ' p duza pierwotnie
nosc: sztywnos¢ L L L L L L L L L elastycznos¢ kierunkowego szlifu
koricowego.




extra cut A

medium A

fine A

very fine A XS

» Szlifowanie reczne

2915 siarol

Matowanie

Zastosowania na stali
konstrukcyjnej

Zastosowania na
aluminium

Satynowanie stali
nierdzewnej

Wygtadzanie i szlifowanie
wykorczeniowe

o Sztywny produkt o wysokiej
agresywnosci skrawania

o Szybkie skrawanie i dtuga
zywotnos¢

o Efekt idealnie matowej
powierzchni

o Elastycznos¢ i dopasowanie do
profilu powierzchni
e |dealny do matowania metali

e Jednolity szlif wykoriczeniowy

o Elastycznos¢ i dopasowanie do
profilu powierzchni

o |dealny do usuwania lekkich
zanieczyszczen z aluminium i stali
nierdzewnej

e Specjalny nasyp ziarna zapewnia
czyste szlifowanie

e Jednolity szlif wykoriczeniowy

o |dealny produkt do stali
niestopowe] i metali niezelaznych

e Dobre dopasowanie do
zaokraglen i konturéw

e Doskonata jakos¢ obrdbki
powierzchni

e Dluga zywotno$¢

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

Tlenek aluminium

80 120 180 320 40-400
220-280 320-360 400-500 600-800 -
Widknina Widknina Widknina Widknina Elastyczne ptétno
v v v v v
Y Y Y v Y
Y Y Y v \
Y Y Y Y Y
v Y
4 v 4 4 v
Y v v Y
Whoknina $cierna w paskach i rolkach, rézne rodzaje Ifa Rolki i arkusze
Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com
Odpowiedni produkt do danego zastosowania
vel
medium  fine  extra cut
fine A A AXS A =
Szybkos¢ . YVvVVvVY bardzo Ekspert radzi:
nske *T—T—T T T T T T T T>
pracy: wysoka . .
\fliirg ; medium extra cut SZIIfowanle
AXS  fineA A kor"cowe
7 : v v v V bardzo L
Zywotno$¢:  kiotka <@ T T T T T T T T —> n Produkty o twardosci
very uga ultra fine, very fine
di fi 1 ;
extricul meA|um fnen A”;(ES utnd fine ,nt]oliha
. ] stosowac takze
Szlifowanie . < V V V v p Dardzo do szlifowania
koricowe: Tl dobre I —
very 9
extra cut medium fine powierzchni
. SRS zagruntowanych
Elastycz- duza < V v V v > duza i lakierowanych.
nos¢: Sztywnos¢ L L L L L L L L L L elastycznos¢



» Szlifierka katowa

. = Zastosowania
quz I sc M * Wyrownywanie powierzchni @ Szlifowanie powierzchni

e Usuwanie przebarwien e Gratowanie
powierzchni e Usuwanie rdzy i powlok
e Wyréwnywanie malarskich

niedoskonatosci

Wiokniny Scierne 6924 siamet hd 6270 siamet SCM LS

Optymalne do Szybkie szlifowanie Dluga zywotnos¢
Zalety © Maksymalna agresywnos¢ * Diuga zywotnos¢
skrawania e Jednolita powierzchnia

o Najwyzsza wydajnosc szlifowa- | @ Dobra wytrzymatos¢ krawedzi
nia powierzchni metalowych
o Najszybsze zbieranie nadmiaru

Charakterystyka

Rodzaj ziarna Tlenek aluminium Niebieski tlenek aluminium
Zakres granuladji Extra coarse, coarse, medium Coarse, medium, fine, very fine
Podtoze Widknina Widknina

Powtoka - -
Materialy

Stal niestopowa / stal niskostopowa /

stal konstrukcyjna v v
Stal wysokostopowa/ stal nierdzewna v v
Metale niezelazne v v
Inne metale v v
Zastosowanie
Wymagajace v VA
Srednio wymagajace v v
Mato wymagajace Y W
Wymiary
Srednica @ 100-178 mm @ 100-178 mm
V¥ Zastosowanie gtowne Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com
V' Zastosowanie dodatkowe
3w1
Krazki SCM produkowane
przez sia Abrasives maja -
konstrukcje modutowa.
Wszystkie krazki moga byc¢ @
stosowane w pofaczeniu
Z trzema opcjami montazu.
Wersja A Wersja B Wersja C

Odpowiedni produkt do danego zastosowania

Szybkos¢ : bardzo
p,.:cy: nska *——T—T—T T T T T T T> wysoka
Wskazowka:
6270 %1
: .. . bardzo Aby uzyskac najlepsz
Zywotnos¢: ks ®—T—T—T T T T T T T > dhuga szliyll( ko>rlicowy i inapksyy—

malng zywotnos¢
produktu, nalezy
zredukowac pred-
kos¢ obrotowa
narzedzia do %5

(ok. 7500 min-). ’ L



Komponenty systemowe

Twardos¢

Elastycznos¢

Wiasciwosci

Zalecenia dotyczace granulacji

Wielkosci
Zastosowanie

Zalety

Tarcza mocujaca Turbo Il

Tarcza mocujaca Turbo |

» Akcesoria

Standardowa tarcza mocujaca

do krazkéw fibrowych do krazkéw fibrowych do krazkéw fibrowych
{Lock {lock >{lock
Bardzo twarda Twarda Srednio twarda
[} [ N J [ X N ]
145-240, rowki* 24-36 zeber* nie dotyczy
16, 24, 36, 40, 50 36, 40, 50, 60 60, 80, 100, 120, 150
36+, 60+ 60+, 80+ 80+, 120+
115-180 mm 115-180 mm 100-180 mm

© \Wymagajaca obrébka $cierna
Usuniecie duzych spawow

® Zbieranie nadmiaru i szlifowanie

o Usuwanie spawdw sredniej wielkosci,
wygtadzanie i wyréwnywanie niedoskonatosci

o Uniwersalne szlifowanie i szlifowanie koficowe

e Usuwanie drobnych spawdw, wygtadzanie
i wyréwnywanie niedoskonatosci

Agresywne szlifowanie dzieki wytrzymatej
zebrowanej konstrukdji

Konstrukcja z rowkami zapewnia duza site stycz-
na pomiedzy tarcza a obrabianym materiatem
Wygieta powierzchnia gwarantuje zachowanie
bardziej ergonomicznej postawy podczas pracy
Dhuga zywotno$¢ dzieki zastosowaniu
specjalnego stabilnego termicznie tworzywa
sztucznego

Dla srednic 1151 125 mm dostepny system
X-LOCK

Zebrowana konstrukcja zwieksza sife styczna
i poprawia przeptyw powietrza pomiedzy
krazkiem a tarcza mocujaca

Dtuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu
specjalnego stabilnego termicznie tworzywa
sztucznego

 Dla srednic 115 i 125 mm dostepny system
X-LOCK

e Potelastyczna krawedz zapewnia precyzyjne
szlifowanie koncowe

e Diuga zywotnos¢ dzieki zastosowaniu
specjalnego stabilnego termicznie tworzywa
sztucznego

e Dla érednic 115 125 mm dostepny system
X-LOCK

*w zaleznosci od $rednicy tarcz

Tarcza mocujgca SCM

*w zaleznosci od srednicy tarcz

Srednica Ztacze Twardosé Nr katalogowy
@ 100 mm M10 Srednio twarda 0020.7623.01
@115 mm M14 Srednio twarda 0020.0348.02
@115 mm X-LOCK Srednio twarda 0020.9560.01

@ 125 mm M14 Srednio twarda 0020.0350.01

@ 125 mm 5/8" Srednio twarda 0020.0431.01
@125 mm X-LOCK Srednio twarda 0020.9561.01

@ 180 mm M14 Srednio twarda 0020.0352.01

@ 180 mm 5/8" Srednio twarda 0020.0432.01
Tarcza mocujaca Turbo

Srednica Ziacze Twardos¢ Nr katalogowy
@115 mm M14 twarda 0020.3716.01
@115 mm X-LOCK twarda 0020.9562.01
@125 mm M14 twarda 0020.3717.01

@ 125 mm 5/8" twarda 0020.3718.01

@ 125 mm X-LOCK twarda 0020.9563.01
@180 mm M14 twarda 0020.3719.01
@180 mm 5/8" twarda 0020.3720.01
Tarcza mocujaca Turbo Il

$Srednica Zlacze Twardos¢ Nr katalogowy
@115 mm M14 bardzo twarda 0020.8414.01
@115 mm 5/8" bardzo twarda 0020.8418.01
@115 mm X-LOCK bardzo twarda 0020.9564.01

@ 125 mm M14 bardzo twarda 0020.8415.01

@ 125 mm 5/8" bardzo twarda 0020.8419.01

@ 125 mm X-LOCK bardzo twarda 0020.9565.01
@180 mm M14 bardzo twarda 0020.8417.01

@ 180 mm 5/8" bardzo twarda 0020.8420.01
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» Akcesoria

Tarcza mocujgca SCM

Zastosowanie: szlifierka katowa

e Dostepna z trzpieniem lub bez trzpienia, do stosowania z krazkami SCM
e Trzpien gwarantuje perfekcyjna pozycje tarczy, co zapobiega drganiom

e Bez trzpienia, do szlifowania powierzchni na pfasko

e Szybsza i tatwiejsza wymiana tarcz dzieki systemowi mocowania na rzep

e Do stosowania z naszymi krazkami SCM, zapewnia idealng jako$¢ obrébki powierzchni

Srednica Zkacze Trzpien Nr katalogowy
@115 mm M14 22 mm 0020.7617.02
@ 115 mm M14 0020.0396.03
@115 mm 5/8" 22 mm 0020.7620.02
@115 mm X-LOCK 22 mm 0020.9566.01
@ 125 mm M14 22 mm 0020.7618.02
@ 125 mm 5/8" 22 mm 0020.7621.02
@125 mm X-LOCK 22 mm 0020.9567.01
@ 180 mm M14 22 mm 0020.7619.02
@ 180 mm M14 0020.0428.02
2 180 mm 5/8" 22 mm 0020.7622.02

Tarcza mocujaca siafast do szlifierek oscylacyjnych

Tarcza mocujaca siafast
Zastosowanie: szlifierka oscylacyjna

e Seria obejmuje tarcze mocujace z otworami odpylajacymi i bez otwordw

e Dostepna w réznych twardosciach, do wszystkich zastosowan wymagajacych uzycia szlifierek oscylacyjnych

Srednica Ztacze Twardos¢ tarczy Nr katalogowy
@ 115 mm 5/16" $rednio twarda 0020.0346.02
@ 150 mm 5/16" twarda 0020.0345.02

Tarcza mocujgca siafast do szlifierek katowych

Tarcza mocujaca siafast
Zastosowanie: szlifierka katowa

z gwintem M14 do stosowania w szlifierkach katowych

® Tarcze mocujace serii siafast wystepuja takze w wersji o wyjatkowej twardos$ci oraz w wersji

Srednica Ztacze Twardos¢ tarczy Nr katalogowy
@ 115 mm M10 twarda 0020.0347.03
@115 mm M14 Srednio twarda 0020.0172.02
@115 mm 5/8" Srednio twarda 0020.0180.02
@ 125 mm M14 Srednio twarda 0020.0174.02
@ 125 mm 5/8" Srednio twarda 0020.0181.02
@ 150 mm M14 Srednio twarda 0020.0175.02
@ 150 mm 5/8" Srednio twarda 0020.0182.02
@ 180 mm M14 Srednio twarda 0020.0176.02
@ 180 mm 5/8" $rednio twarda 0020.0183.02




» Akcesoria

Tarcza mocujaca siafix i akcesoria

@l Y

Zastosowanie: miniszlifierka katowa

® Dostepne z mocowaniem typu R

o Wielkosci: 25—75 mm, twardos¢: od $rednio twardej do twardej

e Twarda tarcza mocujaca posiada rowki, ktére zwiekszaja site styczna, pomagajac osiagnac wyzsza wydajnos¢ $cierng
o Wszystkie tarcze sa wyposazone w standardowy gwint M6 i s dostarczane z trzpieniem 6 mm (%4")

e Do stosowania w potaczeniu ze standardowa szlifierka katowa dostepny jest adaptor M14

Adapter Nr katalogowy
M14 | 0020.8081.01
Srednica Ztacze Twardos¢

@25 mm typ R (montaz za pomoca gwintu zewnetrznego z tworzywa sztucznego) | srednio twarda 0020.8064.01

@ 50 mm typ R (montaz za pomoca gwintu zewnetrznego z tworzywa sztucznego) | srednio twarda 0020.8066.01
@50 mm typ R (montaz za pomoca gwintu zewnetrznego z tworzywa sztucznego) | twarda 0020.8068.01
@75 mm typ R (montaz za pomoca gwintu zewnetrznego z tworzywa sztucznego) | srednio twarda 0020.8069.01
@75 mm typ R (montaz za pomoca gwintu zewnetrznego z tworzywa sztucznego) | twarda 0020.8071.01

Watki mocujace do tulei $ciernych

Zastosowanie: szlifierka prosta

o Gumowy watek mocujacy do tulei Sciernych ze zintegrowanym trzpieniem

o Wysokiej jakosci gumowe watki mocujace gwarantuja optymalne osadzenie i maksymalizujg wydajno$¢ stosowanej
tulei $ciernej

© Obejmuje wszystkie wymagane wielko$ci, mozna stosowac do wszystkich tulei Sciernych sia

Srednica Nr katalogowy
@ 10 x 20 mm, srednica trzpienia: 6 mm 0020.3308.01
@ 13 x 25 mm, $rednica trzpienia: 6 mm 0020.3309.01
@ 15 x 30 mm, $rednica trzpienia: 6 mm 0020.3310.01
@19 x 25 mm, srednica trzpienia: 6 mm 0020.3311.01
@ 22 x 20 mm, Srednica trzpienia: 6 mm 0020.3314.01
@ 25 x 25 mm, $rednica trzpienia: 6 mm 0020.3304.01
@ 30 x 20 mm, $rednica trzpienia: 6 mm 0020.3317.01
@30 x 30 mm, srednica trzpienia: 6 mm 0020.3305.01
@ 38 x 25 mm, Srednica trzpienia: 6 mm 0020.3312.01
@ 45 x 30 mm, $rednica trzpienia: 6 mm 0020.3306.01
@51 x 25 mm, $rednica trzpienia: 6 mm 0020.3315.01
@ 60 x 30 mm, srednica trzpienia: 6 mm 0020.3307.01
@ 75 x 30 mm, srednica trzpienia: 8 mm 0020.3313.01
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Materiaty

Formy konfekcjonowania

Etapy zastosowania
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Zastosowanie

Szlifowanie szlifierkami recznymi
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Szlifowanie reczne

Stacjonarne szlifowanie tasma
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Gruby papier
Whoknina

<

4 4 € 4 4 < «

Zywica syntetyczna

Szlifowanie na sucho
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Szlifowanie na mokro
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Wyszukiwarka produktow wedtug zastosowan w metalu

Dostepne granulacje:

Tarcze/krazki 24—150. Tasmy szlifierskie 40-400

40-600
36-120

60-400. Tarcze/krazki 60, 80, 120, 180, 240

36+; 60+; 80+; 120+
36-400

40, 60, 80, 120

40-400

40-240

24-400

60-600

80-120; 180; 240-400; 600
60, 80, 120

36, 50-120

36+, 60+, 80+, 120

36+, 60+, 80+

36+, 60+, 80+, 120

24, 36, 60, 80, 120

24, 36, 50-150

24-120

16-120

Extra cut — ultra fine

Coarse; medium; fine; very fine
Coarse; medium; fine; very fine
Coarse; medium; fine; very fine
Extra coarse; coarse; medium; very fine
Extra coarse

Extra coarse; coarse; medium
30-60

20/24

Strona:
30

30
32,34,37
30, 38
37
32,34
27

41

35
32,37
38

38

36

28

28

28

28

29

29

29

29

35, 40, 41
36

33

39
39,42
31
33,42
26

26

Wiecej produktéw na stronie: www.sia-abrasives.com
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Twéj klucz do idealnej powierzchni
www.sia-abrasives.com ===
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