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Klassifizierung Serie publiczne
Typ produktu: Elastyczne materiały ścierne
Haupt-Industrien: Przemysł meblarski

Wykończenie wnętrz
Weitere-Industrien: Kuchnie

Płyty
Kamień
Szyby
Parkiet
Okna i drzwi
Przemysł stoczniowy

Produktprofil
Typ ziarna:: Węglik krzemu
Zakres granulacji (cały): 36-400 FEPA P / ISO 6344
Podłoże: Papier F (FSC-certyfikat)
Rodzaj nasypu: pełny
Spoiwo: Żywica syntetyczna
Powłoka specjalna:
Technologia: TopTec

Eigenschaften Technologia
Wydajność ścierna: 7 - wysoka - siafast

- TopTecŻywotność: 8 - długi
Wykończenie: 8 - dobre
Elastyczność: 6 - średnia
Siła nacisku:

Vorteile
Wykończenie wnętrz: - Optymalny produkt do szlifowania rotacyjnego

- Wytrzymałe podłoże papierowe umożliwia szlifowanie elektronarzędziami
- Szybka, bezpieczna wymiana materiału ściernego dzięki systemowi mocowania na

rzepy siafast
Przemysł meblarski: - Długa żywotność podczas szlifowania płyt wiórowych, MDF i HDF

- Idealna powierzchnia dzięki technologii TopTec
- Proces bezpyłowy: dzięki konstrukcji antystatycznej pył nie przywiera do taśmy,

obrabianego materiału ani narzędzia
- Najwyższa jakość obróbki powierzchni
- Bardzo dobre wykończenie w przypadku litego drewna i fornirów
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Anwendungen
Wykończenie wnętrz: - Aufrauen von Isolationsplatten

- Abschleifen von alter Farbe und Lacken
- Abschleifen von Gips, Stein und Beton
- Feinschleifen von Oberflächen
- Abschleifen von Gips, Stein und Beton
- Anschleifen der Oberfläche für bessere Haftung der Farbe

Przemysł meblarski: - Szlif finalny krawędzi i powierzchni płyt wiórowych, MDF i HDF
- Kalibrowanie
- Szlifowanie wykończeniowe przygotowujące do lakierowania
- Szlifowanie wykończeniowe drewna poprzecznego i fornirów dekoracyjnych
- Szlifowanie przygotowawcze powłok lakierniczych

Werkstoff
Wykończenie wnętrz: ◯ Tworzywa sztuczne

◯ Kamień
◯ Tworzywa sztuczne

Beton ◯ Beton
Drewno ● Miękkie drewno
Drewno ● Twarde drewno
Drewno ◯ Twarde drewno
Gips ● Gips
Lakiery ◯ Lakier PUR
Lakiery ◯ Lakier UP
Lakiery ◯ Lakier UV
Materiały drewniane ● Płyta MDF
Materiały mineralne ● Płyta mineralna
Płyty gipsowo-włóknowe ● Płyty gipsowo-włóknowe
Stara powłoka lakiernicza ● Stara powłoka lakiernicza
Stara powłoka malarska ● Stara powłoka malarska
Wypełniacz ◯ Wypełniacz

Przemysł meblarski: Lite drewno ● Miękkie drewno
Lite drewno ◯ Twarde drewno
Materiały drewniane ● Płyta wiórowa
Materiały drewniane ● Płyta MDF
Materiały drewniane ◯ Płyta mineralna
Minerały ◯ Kamień
Powłoki ● Szpachla
Powłoki ● Wypełniacz
Powłoki ● Lakier PUR
Powłoki ● Lakier UP
Powłoki ● Lakier UV
Tworzywa sztuczne ◯ Tworzywa sztuczne
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Konfektionsformen Oberkonfektion Unterkonfektion
Rolki - Jumbolino

- Rolki jumbo
- Rolki papierowe

Formatka - Formatka siafast
- Formatki różne

Trójkątne i wielokątne - Trójkątne i wielokątne

Krążki - Krążki z obustronnym nasypem
- Krążki siafast
- Krążki samoprzylepne
- Krążki różne

Taśmy - Taśmy szerokie (szerokość: od 400 mm)
- Taśmy do szlifierek ręcznych i tuleje

ścierne (szerokość: 30-390 mm / długość
do 950 mm)

- Taśmy wąskie, krawędziowe i długie
(szerokość: 25–399 mm / długość do
8500 mm)

Stosowanie Obergruppe Untergruppe
Szlifowanie szlifierkami ręcznymi Szlifierka mimośrodowa / szlifierka

rotacyjna

Szlifowanie szlifierkami ręcznymi Szlifierka kątowa

Szlifowanie szlifierkami ręcznymi Szlifierka oscylacyjna

Szlifowanie szlifierkami ręcznymi Szlifierka delta

Szlifowanie ręczne Szlifowanie ręczne klockiem szlifierskim

Stacjonarne szlifowanie taśmą Szlifowanie krawędzi taśmą

Stacjonarne szlifowanie taśmą Szlifowanie szerokotaśmowe,
poduszkowe

Stacjonarne szlifowanie taśmą Szlifowanie taśmą poprzeczną

Stacjonarne szlifowanie taśmą Szlifowanie szerokotaśmowe, kontaktowe

Stacjonarne szlifowanie taśmą Szlifowanie szerokotaśmowe,
kontaktowe/poduszkowe

Stacjonarne szlifowanie taśmą Szlifowanie długotaśmowe

Stacjonarne szlifowanie maszynowe Szlifowanie krążkami, stacjonarne

Szlif:
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Details
Nie nadaje się do: - W niskim zakresie granulacji przy obróbce drewna drzew liściastych

- Kalibrowanie i szlifowanie powierzchni silnie oleistego i żywicznego drewna
- Szlifowanie na mokro
- Materiały maziste

Zalecane szlifowanie: - P80–P400: Taśmy szersze niż 1800 mm stosować tylko po wcześniejszych próbach
Zalecenia dotyczące
bezpieczeństwa:

Beachten Sie die aktuellen, gültigen Sicherheitsempfehlungen auf:
www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit

- Przestrzeganie karty charakterystyki materiału ściernego (dostępna w sia Abrasives)
- Postępowanie zgodnie z ogólnymi zaleceniami dotyczącymi bezpieczeństwa organizacji

FEPA
- Stosowanie okularów i masek ochronnych
- Stosowanie skutecznego systemu odsysania pyłu lub noszenie maski chroniącej przed

drobnym pyłem

Kommunikation
Claim: Die Nummer 1 beim Schleifen von MDF-, HDF- und Spanplatten
Copy: Wyspecjalizowany w zakresie szlifu finalnego płyt wiórowych, MDF i HDF produkt 1749

siaral f oferuje nie tylko długą żywotność, lecz także wysokiej jakości rezultat pracy.
Bildmaterial: Product Top View (PTV) Przednia strona:

Tylna strona:
ID
ID 

Zdjęcie zastosowania Wykończenie
wnętrz:
Przemysł meblarski:

ID 4532
ID 5616

Prezentacja produktów:
Zdjęcie makro:
Zdjęcie opakowania:
Zdjęcie grupy produktów: ID 7593

ID 1637

●  Hauptanwendung
◯  Nebenanwendung
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