Technisches Datenblatt

1919 siawood +

A BR

SIVES

Status: Ok

Freigabe: 22.11.2023
Klassifizierung Serie publiczne

Typ produktu: Elastyczne materiaty Scierne

Haupt-Industrien:

Przemyst meblarski
Wykonczenie wnetrz

Weitere-Industrien: Kuchnie

Piyty

Parkiet
Produktprofil
Typ ziarna:: Tlenek aluminium

Zakres granuladji (caty):

36-220 FEPA P /150 6344

Podfoze:

Papier F (FSC™-certyfikat)

Rodzaj nasypu:

elektrostatyczny, niepetny

Spoiwo: Zywica syntetyczna

Powtoka specjalna:

Technologia: TopTec

Eigenschaften Technologia
Wydajnos¢ Scierna: 9 - bardzo wysoka - Niepetne pokrycie
Zywotnosé: 10 - bardzo dhugi - siafast
Wykonczenie: 8 - dobre - TopTec
Elastycznos¢: 3 - sztywna

Sita nacisku:

Vorteile

Wykonczenie wnetrz:

- Najwyzszy standard jakosci podczas stacjonarnego szlifowania drewna

- Minimalny stopien zaklejania dzieki nowoczesnej technologii naktadania nasypu

- Bardzo wysoka wydajnosc¢ i dtuga zywotnos¢

- Bardzo wysoka zdolnos¢ zbierania duzych nadmiaréw przy zachowanej jakosci
szlifowanej powierzchni

- Najwyzsza stabilnos¢ i sztywno$¢ podktadu

- Nizszy koszt szlifowania dzieki dtuzszej zywotnosci

Przemyst meblarski:

- Najwyzszy standard jakosci podczas stacjonarnego szlifowania drewna

- Minimalny stopien zaklejania dzieki nowoczesnej technologii nakfadania nasypu

- Bardzo wysoka wydajnos¢ i dfuga zywotnosc

- Bardzo wysoka zdolnos¢ zbierania duzych nadmiaréw przy zachowanej jakosci
szlifowane]j powierzchni

- Najwyzsza stabilnos¢ i sztywnos¢ podktadu

- Nizszy koszt szlifowania dzieki dtuzszej zywotnosci

Anwendungen

Wykornczenie wnetrz:
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Anwendungen

Przemyst meblarski:

- Kalibrowanie powierzchni

- Szlifowanie wstepne litego drewna i materiatéw drewnopochodnych
- Szlifowanie wykoriczeniowe litego drewna, forniru i materiatéw drewnopochodnych

Werkstoff

Wykonczenie wnetrz:

Tworzywa sztuczne

Tworzywa sztuczne

Materiaty mineralne

Drewno ® Miekkie drewno
Drewno O Twarde drewno
Drewno Drewno zywiczne
Materiaty mineralne Materiaty mineralne
Szpachla Szpachla
Wypetniacz Wypetniacz
Przemyst meblarski: Lite drewno ® Miekkie drewno

Lite drewno ® Twarde drewno
Lite drewno ® Drewno zywiczne
Powfoki O Szpachla
Powtoki O Wypefniacz

o

o

Tworzywa sztuczne

Tworzywa sztuczne

Konfektionsformen Oberkonfektion Unterkonfektion

Rolki - Jumbolino

- Rolki jumbo

- Rolki papierowe

- Rolki siafast

- Rolki ekonomiczne
Arkusz - Standardowy arkusz
Formatka - Formatka siafast

- Formatki samoprzylepne
- Formatki rézne

Tréjkatne i wielokatne

- Trojkatne i wielokatne

Krazki - Krazki siafast
- Krazki samoprzylepne
- Krazki r6zne
Tasmy - Tasmy szerokie (szeroko$¢: od 400 mm)

- Tasmy do szlifierek recznych i tuleje

scierne (szerokos¢: 30-390 mm / dtugos¢
do 950 mm)

- Tasmy waskie, krawedziowe i diugie

(szeroko$¢: 25-399 mm / dtugos¢ do
8500 mm)
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Stosowanie Obergruppe Untergruppe

g Szlifowanie szlifierkami recznymi Szlifierka delta

gﬁ Szlifowanie szlifierkami recznymi Szlifierka mimosrodowa / szlifierka
rotacyjna

g Szlifowanie szlifierkami recznymi Szlifierka oscylacyjna
5; Szlifowanie reczne Szlifowanie reczne klockiem szlifierskim
% Stacjonarne szlifowanie tasma Szlifowanie tasma poprzeczna
Stacjonarne szlifowanie tasma Szlifowanie krawedzi tasma
%

Stacjonarne szlifowanie tasma Szlifowanie dtugotasmowe

v

ﬂ Stacjonarne szlifowanie tasma Szlifowanie szerokotasmowe, kontaktowe

@ Stacjonarne szlifowanie tasma Szlifowanie szerokotasmowe,
kontaktowe/poduszkowe

@ Stacjonarne szlifowanie tasma Szlifowanie szerokotasmowe,
poduszkowe

@ Stacjonarne szlifowanie maszynowe Szlifowanie krazkami, stacjonarne

\

% Stacjonarne szlifowanie maszynowe Szlifowanie na cylindrze

@7 Stacjonarne szlifowanie maszynowe Szlifowanie tulejami sciernymi

Szlif:

Szlifowanie na sucho

Details

Nie nadaje sie do:

- Szlifowanie na mokro

Zalecane szlifowanie:

- P80—P800: Tasmy szersze niz 1800 mm stosowac tylko po wczesniejszych prébach

Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa:

Beachten Sie die aktuellen, glltigen Sicherheitsempfehlungen auf:
www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit

- Przestrzeganie karty charakterystyki materiatu $ciernego (dostepna w sia Abrasives)

- Postepowanie zgodnie z ogolnymi zaleceniami dotyczgcymi bezpieczenstwa organizadji
FEPA

- Stosowanie okularéw i masek ochronnych

- Stosowanie skutecznego systemu odsysania pytu lub noszenie maski chroniacej przed
drobnym pyfem
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Kommunikation
Claim: Sztandarowy produkt do szlifowania drewna i powtok lakierniczych
Copy: Jako produkt do uniwersalnych zastosowan, 1919 siawood spefnia najwyzsze wymagania
branzy obrobki drewna i uzytkownikéw profesjonalnych dzieki swoim doskonatym
wiasciwosciom podczas szlifowania drewna i powtfok lakierniczych.
Bildmaterial: Product Top View (PTV) Przednia strona: ID
Tylna strona: ID
Zdjecie zastosowania Wykoniczenie ID 6712
wnetrz: ID 6712
Przemyst meblarski:
Prezentacja produktow:
Zdjecie makro:
Zdjecie opakowania:
Zdjecie grupy produktéw: ID 5652

® Hauptanwendung
O Nebenanwendung
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