Technisches Datenblatt

2951 siatur h

A BR SIVES

Status: Ok

Freigabe: 26.05.2025
Klassifizierung Serie publiczne

Typ produktu: Elastyczne materiaty Scierne

Haupt-Industrien:

Przemyst meblarski
Wykonczenie wnetrz

Weitere-Industrien:

Kuchnie
Okna i drzwi

Produktprofil

Typ ziarna::

Tlenek aluminium

Zakres granuladji (caty):

40, 60-320; 400; 600 FEPA P /1SO 6344

Podfoze: Pfotno H, bawetna

Rodzaj nasypu: petny

Spoiwo: Zywica syntetyczna

Powtoka specjalna:

Technologia:

Eigenschaften Technologia
Wydajnos¢ $cierna: 5 - $rednia - siasoft
Zywotnosé: 6 - $rednia - TopTec

Wykonczenie:

10 - bardzo dobre

Elastycznos¢:

9 - bardzo elastyczna

Sita nacisku:

Vorteile

Wykonczenie wnetrz:

- Mozliwos$¢ oddarcia dowolnego formatu
- Najlepsze dopasowanie w wersji siasoft
- Dobre dopasowanie do konturéw i ksztattow

Przemyst meblarski:

- Wysoka stabilnosc¢ ksztattu podczas szlifowania profili tasma
- Dobre dopasowanie do konturdw i ksztattow
- Do watkéw szczotkowych

Anwendungen

Wykonczenie wnetrz:

Przemyst meblarski:

- Szlifowanie wykoriczeniowe profili i konturow

- Szlifowanie przygotowawcze powtok lakierniczych na powierzchniach réwnych i
zaokraglonych

- Szlifowanie profili, promien powyzej 2 mm

- Szlif finalny powtok malarskich i lakierniczych, szpachli, wypetniaczy i tworzyw
sztucznych
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Werkstoff

Wykonczenie wnetrz:
Drewno

Drewno

Drewno

Gips

Lakiery

Lakiery

Lakiery

Lakiery

Materiaty drewniane
Materiaty mineralne
Plyty gipsowo-wioknowe

Tworzywa sztuczne
Miekkie drewno
Twarde drewno
Drewno zywiczne
Gips

Lakier PUR

Lakier NC

Lakier wodny
Lakier akrylowy
Sklejka

Materiaty mineralne
Plyty gipsowo-widknowe

Podkfady Podkfad

Szpachla Szpachla

Wypetniacz Wypetniacz
Przemyst meblarski: Lite drewno Miekkie drewno

Lite drewno Twarde drewno

Lite drewno Drewno zywiczne

Materiaty drewniane Sklejka

Mineraty Gips

Mineraty Plyty gipsowo-widknowe

Powtoki Lakier NC

Powtoki Lakier UV

Powtoki Lakier UP

Powtoki Lakier akrylowy

Powtoki Szpachla

Powtoki Wypetniacz

Powtoki Podktad

Powtoki Lakier PUR

Powtoki Lakier wodny

Tworzywa sztuczne
Tworzywa sztuczne
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Materiaty mineralne
Tworzywa sztuczne

Konfektionsformen Oberkonfektion

Unterkonfektion

Rolki

- Rolki ptocienne

- Jumbolino

- Rolki jumbo

- Rolki siasoft

- Rolki ekonomiczne

Arkusz

- Standardowy arkusz

Formatka

- Formatka siasoft
- Formatki samoprzylepne
- Formatki rézne
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Konfektionsformen Oberkonfektion Unterkonfektion
Krazki - Krazki samoprzylepne
- Krazki rézne
Tasmy - Tasmy do szlifierek recznych i tuleje

- Taémy waskie, krawedziowe i diugie

- Tasmy Scierne waskie (szerokos¢: 6-30

scierne (szerokos¢: 30-390 mm / dtugosc
do 950 mm)

(szeroko$¢: 25-399 mm / dtugos¢ do
8500 mm)

mm / dtugos¢ do 950 mm)

Komponenty systemowe

- Szpula plastikowa
- Poszetki

Stosowanie

Obergruppe

Untergruppe

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne

Szlifowanie reczne profili

Stacjonarne szlifowanie tasma

Szlifowanie profili tasma

Stacjonarne szlifowanie maszynowe

Szlifowanie na wale, pneumatyczne

Stacjonarne szlifowanie maszynowe

Szlifowanie strukturyzatorem

Stacjonarne szlifowanie maszynowe

Rolki

Szlif:

Details

Nie nadaje sie do:

- Szlifowanie szyb
- Szlifowanie na mokro
- Szlifowanie kamienia

Zalecane szlifowanie:

- Produkt mozna fatwo oderwac wzdtuz i w poprzek

Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa:

Beachten Sie die aktuellen, glltigen Sicherheitsempfehlungen auf:
www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit

- Przestrzeganie karty charakterystyki materiatu Sciernego (dostepna w sia Abrasives)
- Postepowanie zgodnie z ogolnymi zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa organizadji

FEPA
- Stosowanie okularéw i masek ochronnych

- Stosowanie skutecznego systemu odsysania pytu lub noszenie maski chroniacej przed

drobnym pyfem
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Kommunikation
Claim: Szlifowanie az do perfekcyjnego wykonczenia w przypadku materiatow profilowanych o
promieniu 2-=5 mm
Copy: W przypadku promienia 2—-5 mm podczas szlifowania recznego i przy uzyciu szlifierek
recznych, produkt 2951 siatur h prezentuje swoje atuty, do jakich naleza dobre
dopasowanie i stabilno$¢ ksztattu, przede wszystkim podczas szlifu finalnego, oraz
szlifowania przygotowawczego i wykoriczeniowego powtok malarskich i lakierniczych,
szpachli oraz wypetniaczy.
Bildmaterial: Product Top View (PTV) Przednia strona: ID
Tylna strona: ID
Zdjecie zastosowania Wykoriczenie
wnetrz: ID 360
Przemyst meblarski:
Prezentacja produktow:
Zdjecie makro:
Zdjecie opakowania:
Zdjecie grupy produktow: ID 7619
ID 1678

® Hauptanwendung
O Nebenanwendung
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