
Teknik bilgi dokümanı
5930 microtec

Durum: Tamam
Onay: 13.08.2019

Sınıflandırma Kamusal kullanım serileri
Ürün bilgisi: Esnek zımpara ürünleri
Ana endüstriler: Metal işleme
Diğer endüstriler: Saat ve mücevherat

Tibbi cihazlar
Merdane ve silindirler
Motorlar, tahrikler

Ürün profili
Kum tipi: Alüminyumoksit
Kum aralığı (toplam): Micron
Taban: Polyester film
Püskürtme şekli: karışık
Bağlantı: Tam suni reçine
Özel katman:
Donanım:

Özellikler Teknoloji
Yüzey kazıma
performansı:

6 - orta - microtec

Dayanım süresi: 8 - Uzun
Son kat: 10 - çok iyi
Esneklik: 9 - çok esnek
Pres basıncı: 3 - Az

Avantajlar
Metal işleme: - Kaba işleme derinliklerinde açıkça tanımlanmış referans değerler için

- Kullanım süresi maksimizasyonu
- Sabit performanslı kros zımparalama
- Yüksek parlaklık sağlanan finiş yüzeyi
- Sulu veya kuru olarak kullanılabilir, ayrıca soğutma maddesine karşı dayanıklıdır
- Hassas yüzeylerin perdahlanması için çok kesin biçimde kalibre edilmiş kum

Uygulama alanları
Metal işleme: - Bakır; krom-sert krom; çinko silindir için son kat

- Direksiyon parçaları ; tampon parçaları, subap ; hidrolik ürünleri ; pnömatik parçaları ve
rulmanlar için son kat

- Numunelerde son kat (metalürji)
- Saat gövdesi ve metal kayışları için son kat
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Malzeme
Metal işleme: Demir içermeyen metaller ● Bakır

Demir içermeyen metaller ● Çinko
Paslanmaz çelik ● Paslanmaz çelik
Paslanmaz çelik ● Paslanmaz çelik (Inox)

Üretim biçimleri Üst giyim Alt giyim
Rulolar - Film zımpara ruloları

Tabaka - Standart tabaka

Şeritler - Çeşitli şeritler

Diskler - Çeşitli diskler

Bantlar - Dar bant, kenar bandı ve uzun bantlar
(genişlik: 25-399 mm / uzunluk: 8500
mm'ye kadar)

Sistem bileşenleri - Cabrons

Kullanım alanları Üst grup Alt grup
Elle zımparalama Elle zımparalama
Bant zımparalama Merkezsiz zımparalama

Sabit makineli zımparalama Bant- finiş

Sabit makineli zımparalama Tabla zımparalama ve parlatma makinesi

Zımparalama: Islak zımparalama, Kuru zımparalama

Ayrıntılar
Şunun için uygun değil:
Uygulama önerisi:
Güvenlik önerisi: Şu adresteki güncel, geçerli güvenlik önerilerini dikkate alın: www.sia-abrasives.com >

Uzmanlık > Güvenlik

- Güvenlik sertifikası (sia Abrasives'den alınır)
- Genel FEPA güvenlik önerileri
- Göz ve yüz koruması
- Toz emme sistemi kullanma veya maskesi takma
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İletişim
Lisans: Net ayarlı kumlama oranı ile mükemmel son kat
Kopya: Düzleştirici seri 5930 microtec özellikle yönlendirme ve sönümleme parçalarının, hidrolik

ve pnömatik bileşenlerin, saat muhafazalarının veya krom ve bakır silindirlerin üretiminde
kullanılır. 

Resim: Product Top View (PTV) (ürüne üstten
bakış)

Ön sayfa:
Arka yüz:

ID
ID 

Uygulama görseli Metal işleme: ID 537
Ürün gösterimi:
Makro bağlantısı:
Ambalaj görseli:
Ürün grup görseli: ID 7637

●  Ana uygulama
◯  Yan uygulama
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