Technisches Datenblatt

5962 microtec

A BR SIVES

Status: Ok

Freigabe: 14.09.2020
Klassifizierung Serie publiczne

Typ produktu: Elastyczne materiaty Scierne

Haupt-Industrien:

Obrébka metalu

Weitere-Industrien:

Zegarki i bizuteria

Sprzet medyczny
Watki i cylindry
Silniki i napedy
Produktprofil
Typ ziarna:: Korund

Zakres granuladji (caty):

Podfoze:

Folia poliestrowa z powtoka
antyposlizgowa

Rodzaj nasypu:

elektrostatyczny

Spoiwo: Zywica syntetyczna

Powtoka specjalna:

Technologia:

Eigenschaften Technologia
Wydajnos¢ écierna: 6 - Srednia - microtec
Zywotnos¢: 8 - dhugi

Wykonczenie:

10 - bardzo dobre

Elastycznos¢:

7 - elastyczna

Sita nacisku:

3 - mato

Vorteile

Obrobka metalu:

- Jasno zdefiniowane wartosci orientacyjne przy réznych gtebokosciach rys

- Maksymalizacja czasu stosowania

- Réwnomierny szlif krzyzowy

- Powierzchnia wypolerowana na wysoki potysk

- Stosowanie na mokro i na sucho, odporny na dziatanie chtodziw

- Bardzo doktadnie skalibrowane ziarno umozliwia wykonczenie delikatnych powierzchni

Anwendungen

Obrobka metalu:

- Wykonczenie watkow rozrzadu

- Wykonczenie watow korbowych

- Wykonczenie czesci uktadow kierowniczych; wykonczenie czesci amortyzatordw;
wykonczenie zaworow; wykonczenie czesci hydraulicznych; wykonczenie czesci
pneumatycznych; wykoriczenie fozysk kulkowych

- Wykonczenie prébek (metalurgia)

- Wykonczenie kopert zegarkow i bransolet
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Werkstoff
Obrdbka metalu: Metale niezelazne ® Metal niezelazny
Stal ® Stal niestopowa / niskostopowa
Stal nierdzewna ® Stal wysokostopowa
Konfektionsformen Oberkonfektion Unterkonfektion
Rolki - Rolki foliowe
Arkusz - Standardowy arkusz
Krazki - Krazki samoprzylepne
Tasmy - Tasmy waskie, krawedziowe i diugie
(szerokos¢: 25-399 mm / dtugosc do
8500 mm)
- Tadmy scierne waskie (szerokos¢: 6—30
mm / dtugos¢ do 950 mm)
Stosowanie Obergruppe Untergruppe
Szlifowanie reczne Szlifowanie reczne
% Stacjonarne szlifowanie tasma Szlifowanie tasma, kontaktowe
m@ Stacjonarne szlifowanie maszynowe Szlifowanie wykoriczeniowe tasma
m Stacjonarne szlifowanie maszynowe Szlifierka talerzowa i docierarka
Szlif: Szlifowanie na sucho, Szlifowanie na
mokro
Details
Nie nadaje sie do:
Zalecane szlifowanie:
Zalecenia dotyczace Beachten Sie die aktuellen, gliltigen Sicherheitsempfehlungen auf:
bezpieczenstwa: www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit
- Przestrzeganie karty charakterystyki materiatu $ciernego (dostepna w sia Abrasives)
- Postepowanie zgodnie z ogélnymi zaleceniami dotyczgcymi bezpieczenstwa organizadji
FEPA
- Stosowanie okularéw i masek ochronnych
- Stosowanie skutecznego systemu odsysania pytu lub noszenie maski chronigcej przed
drobnym pytem
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Kommunikation

Claim: Stafa jakos¢ wykoniczenia przy zastosowaniu trzewika zaciskowego w produkdji pojazdow
i maszyn

Copy: Seria 5962 microtec to nasypowy produkt do szlifowania wykoriczeniowego z tlenkiem
aluminium, podtozem poliestrowym, spoiwem z zywicy syntetycznej oraz powtoka
antyposlizgowa, ktéry pozwala uzyskac powtarzalne powierzchnie i zdefiniowane
tolerancje przy produkdji np. watéw korbowych i watkdw rozrzadu.

Bildmaterial: Product Top View (PTV) Przednia strona: ID 1926

Tylna strona: ID 1926

Zdjecie zastosowania Obrébka metalu: ID 913

Prezentacja produktow:

Zdjecie makro:

Zdjecie opakowania:

Zdjecie grupy produktéw: ID 7637
® Hauptanwendung
O Nebenanwendung
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